Instrukcja eksploatacji

dla operatora i personelu konserwujgcego
Przechowywac zawsze przy maszynie
Ttumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacii

Pompa slimakowa Sprayboy P 12

Numer maszyny

2-0819 365484000_pl



Putzmeister Mértelmaschinen GmbH
Max-Eyth-Strale 10

72631 Aichtal

Tel.: +49 7127 599-0
Service-Hotline: +49 7127 599-699
Fax: +49 7127 599-743

E-Mail: mm@putzmeister.com

Web: www.putzmeister.com

o

Putzmeister



Putzmeister

Spis tresci

Spis tresci

1.1

1.2
1.2.1

21
2.11
2.1.2
2.1.3
214
215
2.1.6
2.1.7
2.1.8
219
2.1.10

22
2.21

23

24
241
24.2
243
244
245
246
247
2.4.8
249
2.410
2.4.11
2412

25
2.51

26
2.6.1

Uwagi do Instrukcji obstugi .........cccoomvneiiii e, 1—1
PrzedmOwWa .......coiiiiniieiiiinn e e e e 1—2
T LIR30 10T ) [ SRR 1—3
SErUKIUra OSEIZEZEN ... e e e e e e e e e 1—4
Przepisy bezpieCzeNnstwa ..........ccoviieiriieeviiiiiceee e 2—1
L0 L] v= 1 =T o 1T T =T PP 2 —2
PomPa SHMAKOWA ........uuiiiiiiiiiiieec et e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e ennnnes 2—2
o oo 11 o= o | SRR 2—2
Y] 00 7.4 (o ] S TP UPP PRSP 2—2
(@] 01=T = (o] SRRSO PP PPPPPR 2—2
Osoba WYKWalIfIKOWENA ........ouiiiiiiiie e 2—2
Personel WyKwalif(KOWanY ..........oocuiiiiiiii e e 2—3
TECHNIK SEIWISOWY ...t e e e e e e e e e e e et e e e et e e e e e e e e aaaaaas 2—3
Utrzymanie W Stanie SPrawnOSCI ..........coiiiiiiiiiiiiiiiiee e 2—3
StaNOWISKO FODOCZE ....ceceeee e e e e e e e e e e ereeaaeee s 2—3
1 (=] =T (0] oo o7 RSP 2—3
- 13- o - TSR 2 —4
OASPIZEAAZ ...t e e e e e e e e e e e e s r e e e e e e e e e e e e e e nnnrrrraees 2—14
Uzytkowanie zgodne Z PrzeznacZeniem .........cccccceeeiecrerieesiieeesesseseee s s ssme s e seeeee e smees 2 —5
Uzytkowanie niezgodne z przeznacCzeni€m ........ccccccceeeierieiessssssmsnrrereeensssssssssssssmssnenses e 2 —5
Praca pomimo USTEIEK ........ooiuuiiiiiiiiiie e e e s e e 2—6
Demontaz lub zmiana urzgdzen zabezpieczajaCyCh .............ccoooeciiiiiiieiiee e, 2—6
Media tranSPOMOWEANE .........eiiiiiiiiei et e e e e e e e e e e e e e e 2—6
Przediuzanie przewodu HOCZNEGO .........eeiiiiiiiiiiiiiieiee e 2—7
Instalacje znajdujgce sie Pod CISNIENIEM ..........eeiiiieeiiiiiiciieeee e e 2—7
MiI€JSCE UZYLKOWEANIA ... ..eiiiiiiiieiee et e e ee e e 2—7
I = 105 oo o S PRSP 2—7
Ogolne utrzymanie W Stanie SPrawnOSCi .........cooeciiiiiiiiiiieee e 2—7
Utrzymanie urzgdzen zabezpieczajacych w stanie sprawnosci ............oooviccciiiiiieenneeenn. 2—8
Zmiana ustawien fabryCznycCh ... 2—8
Zmiany KONSIIUKCYJNE ... e e e e e e e e e 2—8
Nieprawidtowe Sruby/nakretki i momenty dokrecajace ..........cocuveeiiiiiiiiiiiiiiiieieeiee, 2—9
L0 7o o011/ 1=Ta A - 11 oo L= o2 2 —9
Wytaczenie ponoszenia odpowiedzialNOSCi ........ccooviviiiiiiiiiiiiei e 2—9
Dobér i kwalifikacje PErsONEIU .........ccooiieicimr e s 2 —10
WWYKSZEAICEIIE ....eeeiiieieiee et e e 2—10



Spis tresci

Putzmeister
2.6.2  Personel WyKwalifIKOWaNnY ..........ooouiiiiiiiiiiii e 2—10
2.6.3  Osoba WykwalifIKOWaANE .........cccoiiiiiiiiiii e 2—10
2.7 P40 | Y= Yo 1o 72 s IR 2 —11
2.71 OgoIne Zroddia ZAgrOZENIA .........cc.ueieiiiiiiiiie e s 2— 11
2.7.2 Niebezpieczehstwo spowodowane gorgcymi elementami maszyny ...........ccccceeeeeeeennnn. 2—11
2.7.3  Niebezpieczenstwo spowodowane instalacjg przewoddw ttocznych i systemu ztgczy ... 2—11
2.8 Urzadzenia zabezpi@CzZajaCe ..........cccerrrieerirerrereerrseere s e e s e s s e e see s s e e snne e s e e e 2 —11
29 Osobiste wyposazenie ZzabezpieCzZajace ..........cuuceveririiiiceeriiieiieireer e e s ssseeee s sessee e aas 2 —12
2.10 Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen, zagrozenia pozostate ............cccccoeeccveniiecnncen 2 —14
211 Zagrozenie zgnieceniem i UJErZeniem ............cccecoeerismrrrreersseessssmeessseesssme s ssesssemeeneans 2 —15
b0t I T T 10/ o) VA o] =T YA PP PTPPPP 2—15
2112 TranSPOM MASZYNY ......eeeeieiiiiiiee et eee e e ettt e e s eeee e e e s abee e e s aanbbeeeesanbeeeeeaanbeeaeeaansbeeeeeannee 2—15
2.11.3  Montaz pompy SHMAKOWE] .........coiiiiiiiiiiiiieeee et e e e e e e e e nanes 2—16
212 Zetkniecie z wyposazeniem eleKiryCZNYM ........ccccovovcicieniiceiieinn s e 2 —17
213 & | (o] 2 —18
214 Zachowanie W SytUAC)i @WarYjNe] ........cccccoeeirieerir e es e s e s e s e s 2 —19
215 OchronNa SrOAOWISKA .........cceeiiueeiiieerreeieeeeseer s e e e sseeeeseme e s sseesssme e smeessmeessme e s smnessmeeneans 2 —19
2.16 EMIsja hatasu ........ccccciiiiiii i s e s s e s s mnarnnn 2 —19
Dt G T IR B V] o To 7.4/ (o | SRR ORI 2—20
217 Elementy zwigzane z bezpieczenstwem (SRP) .........ccccci v e e 2 —20
2.18 (04T o2 10 1= o o - SRR 2 —22
219 LAY o T =1= =Y o 1= PSP 2 —22
2.20 Przechowywanie maszyny W MagazZYNI€ ......cccccceverrsiiisssssssssrnreerinenssssssssssssssssessessnssssnens 2 —23
2.21 Niedozwolone uruchomienie lub uzycie maszyny ...........cccocoeiiien i 2 —23
b T T 10/ o) VA o] =T VAPPSR 2—23
2.21.2  ZabeZPIi€CZANIE MASZYNY ...cceiiuriiiieiiiiiiee e ettt ee e e ettt e e e e ettt e e e assteeeeesabaeeeeessnbeeeeessaseeeeeaenns 2—23
3 Ogolny opis teChNICZNY ..........oeeeieieeee e 3—1
3.1 WErSJA MASZYNY .....oeiieieiiieeeiceeeeeireesseeesese e e se e e s same e s s ee s s meessseessasmeessneessemeessnnnssnameessnne 3—2
3.2 Przeglgd ... 3 —2
3.3 Dane teChNICZNE .......ccciiimiiiiiin s ———————— 3 —3
34 Tabliczka identyfikaCyjna ........ccco i e 3 —5
3.5 P0OZiom MOCY @KUSIYCZNE]J ......occueeiieiiiieeince et een et mr s s 3 —6



Spis tresci

Putzmeister

3.6 L o 1= PRSP 3 —6
3.7 Urzgdzenia zabezpieCzZajgCe ...........cccccvvrmiiiimii i csssmsnrrerer s s s s s sr e s ene s s sn s snnns 3 —6
3.71 Przycisk STOP AWARYUJNY ...ttt e e e e et e e snee e e anneens 3—7
3.7.2 Krata OCNIONNG .....ooiiiiei et e e e e e e e et eee e e e e e e e an 3—8
3.8 L0 o T30 .4 | =1 o] - 3 —9
3.9 Szafa STEFOWNICZA ........oeceeiier e e snesne e sre e 3—9
3.9.1 L0V To T o o (o] 1 = SRR 3—10
3.9.2 PIZEGIAA ... ———————————————————— 3—11
3.10 Lol aq oT= T [T 4P 1o - S 3 —11
3.1 Zdalne sterowanie przeWOdOWE .........cccccceieimiiiinieessisssssrenreens s s sssssssssssrssressnssssssnssssnssnnns 3 —13
4 Transport, montaz i podtgczenie .........cccoeeeeviiiiiiiniiiieeeeeeeennnns 4 —1
4.1 WYPaKOWANIE MASZYNY ......cueriiiiireeiriiiireeeiriassssrerssssssressassssneesssssssrenssesssmsessnssssnensssssssnens 4 —2
4.2 TranSPOIrt MASZYNY ......erererirreriiineiiissssrrnrreerrersssssssssssssrenresensessssassssssssssensessnsessssnssssnssnnns 4 —2
43 Wybor miejsca pOSAAOWIENIA .........cccverrereiieeremee e e s s s e e s e e e s 4 —2
44 Podtaczenie do instalacji €lektryCzneg) .........cccueeiviiiiiiniicirin e 4 —3
A4 ZEOMHA PrATU ...ttt ettt ettt 4—4
4.4.2  Elektryczny przewdd ZasilajaCy ..........cooiieeiiiiiiiiiiiiiiiiee s 4—5
443 oTo | = Tor4= T a1 (=Y 0 4 T= 1774 o |/ 4—6
5 ROZIUCK ... e 5—1
5.1 o) o - PR 5 —2
511 KONErola WZIOKOWA .....ooiieiiiie ettt et e e e e e e e e e eeeaaeens 5—2
5.1.2  Podigczenie do instalacji elektryCzne) .........coooviiiiiiiiiiii 5—2
5.2 L 0= o110 J o] o o7 o | 5 —2
5.2.1 WarunKi WIBCZENIA .......coiiiiiiiii e 5—3
5.2.2  VVIGCZANIE POMIPY ...oiiiieiieieiiitiii et e e e e e e e e e e e e e e e e et e e e eeeeeeaeaasea b e e aesaeeeeeaaaaaaaaeeeseseeessennres 5—3
5.2.3  Sprawdzanie stanow eksploatacyjnyCh ... 5—4
5.3 Kontrola funkGjonOWaNIa ............cociiieiiie e e e 5 —4
5.31 Sprawdzanie przycisku STOP AWARYUJUNY ... 5—4
5.3.2  Sprawdzanie przewodu HOCZNEJO ........cccoiiuiiiiiiiiiiiiiie e 5—6
6 Eksploatacja ... 6—1
6.1 WWAPUNKI ..cceeeee e eee e e e e e e e se e s s e e e sse e e se e e e smne e s sr e e s sanee s nenesanne e nenssnnnenns 6 —2
6.2 Wytaczanie W SytUaC)i @WaryjNej .......cccueivieiceieeiriiirieeen e en e es s es s see e es s snne e s 6 —2



Spis tresci

Putzmeister
6.2.1 Bez przycisku STOP AWARYUNY ...ttt e e e e 6—3
6.2.2  Z przyciskiem STOP AWARYUJNY ....ooiiiiiiiiiii ettt et e e e 6—3
6.3 NAPOMPOWANIE .....ueveiiiiriiiiiiieiiiisirrmrrrrr s sss s s sr e nr e ers e s s sns s ssar e e e eeensse s snsssnssnnneneesens 6 —4
6.4 POMPOWAENIE ...coiiii ettt e s s mr e e e s n e e e e e e e n e aanenas 6 —6
6.5 Mieszanie i POMPOWANIE .........ccoc e e ee e e e ee e e ee s s e mr e e e e ee e s ene s namnnrnnes 6 —7
6.5.1 MOZIIWOSCI STOSOWEINIA ....eeeeeeiiiiiiee et e ettt e ettt e e e e sttt e e e st e e e s sbtaeeeeaantaeeeessneeeeaeans 6—9
6.6 & | (o ) PP 6 —12
6.6.1 O 1= Y4= 1 (o] o 1 USRS 6—12
6.7 Praca z uzyciem zdalnego sterowania przeWodoWego ..........ccccevreeveereeriiimreeenssiseeneessennes 6 —13
6.8 (074071 o1 - 6 —15
6.8.1 L0 To oo (o] 1 L= PR 6—15
6.8.2 Czyszczenie przewodu HOCZNEGO ........coociiiiiiiiiiieec e 6—17
6.8.3 CzyszCzenie USZCZEINIENA ...t e e e e e s 6—19
6.8.4 Czyszczenie po awarii ZaSIlania ........cceeeiiiiiiiiie e 6 —20
7 Zaktdcenia, przyczyny i USUWANI@ ........cccoeeeiireiiciineas 7—1
71 = Eoy Y F= e o (o] o1 PR 7 —2
7.1.1 Nie mozna uruChOMIC MASZYNY ........coiiiiiiiiieiiiiiiee e 7—2
7.1.2  Przerywany przeptyW materiatl ...........coooiiiiiiiiiiiiiiie e 7—2
71.3 Mieszadto W I€JU NIE PraCUJE .......couiiiii ittt e e e e e 7—3
7.2 14153 2= 1= To = =T =Y 01 Y o4 - U 7 —3
7.21 AWANIA ZASHANIA .o a e e 7—3
8 Utrzymanie sprawnoscCi .......cccooovvceiiiiieiccciccce e 8 —1
8.1 Utrzymanie w stanie sprawnos$ci witgcznie z kontrolg wykonywane przez uzytkownika . 8 —2
8.2 Przedziaty czasu przeprowadzania czynno$ci zawigzanych z utrzymaniem w stanie 8 —2

L] 0] =117 Lo 1= o S
8.3 Pozostale zagrozenia przy czynnos$ciach zwigzanych z utrzymaniem w stanie 8 —14
L] 0] =117 Lo 1= o S

8.3.1 Wymagania dotyCzgCe PErsONEIU ..........c.eooiiiiiiiiie i 8—4
8.3.2  Osobiste wyposazenie zabezpi€CZajgCe ............ooceeiuiiiiiiiiiiie e 8—4
8.3.3  P0OZOStale ZAGrOZENIa ......ccoiiiiiiii i 8—5
8.4 Substancje eksploatacyjNe ........ccooeeiieciriiee e e 8 —6
8.4.1 Olej PrzekiadniOWY .........oeeiiiiiiiiie e 8 —7
8.4.2  SMArOWANIE MECZNE .......ueeiiiiiiiiiie ettt e ettt e ettt e e e s aate e e e s sbbe e e e e s anbbeeeeeaanbeeeaeens 8—7
8.5 Czynnos$ci zwigzane z utrzymaniem w stanie Sprawnosci .......ccccvcceeeeniciveineensvmseeenn s 8 —7
8.5.1 KONIIOIa WZIOKOWA ......eviiiiiiiee ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e nnnnrennnees 8—8



Spis tresci

Putzmeister
8.5.2  SMArOWaNI€ MASZYNY .......eeeiiiiiiiiiieiiiiee ettt e ettt e et e e et b e e e e s e bbbt e e e s abbbe e e e s annreeee s 8—8
8.5.3  Wymiana $limaka HoCZNEGO .........eueiiiiiiiiiie s 8—10
8.54 Montaz / demontaz pompy SIIMaKOWE] ...........coccuuiiiiiiiiiiieeeciiiee e e e e 8 —11
8.5.5  Ustawianie pompy SIIMaKOWE] .........ccooiiiiiiiiiiiiiiii e 8—14
9 Wyltaczanie z eksploatacji ........cccceevviiiiiiiiiircre e 9—1
9.1 Tymczasowe wylgczenie z eksploataci ..........ccovvcecuiimiiiiieinicce e 9 —2
9.2 WVYIGCZANIE MASZYNY ....uvveiiiiriiiiiiieciissirrrnrrers s sss s ssr s nr e eesss e sn s s ar e e e eeensss s snssnsnnnnnns 9 —3
9.3 Ostateczne wylaczenie z eksploatacji i utylizacja ..........cccooeoeiiiecn e, 9 —3
9.3.1 ZastosSOWaNY MALEIal ........ouiiiiiiii s 9—5
9.3.2  Elementy do 0SODNEGO USUWANIA ....cccoiiiiiiiiiiiiiiie e 9—5
L O£ - To7.4 1| GRS 10 —1
10.1 Ogoblne momenty dokrecajace Srub ..o e 10 —2
10.2 Zalecane SrodKi SMArOWE ...........ccoieeieriiereerceer e ess e see e s e sese e se e e see e e sneese e eessnnas 10 —2
10.3 Wzér deklaracji ZgodnOoSCi WE ...t ens e s e s e s 10 —4
SPIS NASEL ... C —1






Putzmeister

1 Uwagi do Instrukcji obstugi

W niniejszym rozdziale znajdujg sie wskazowki i informacje, ktore
utatwig postugiwanie sie niniejszg instrukcjg obstugi. Wszelkie py-
tania nalezy kierowac na adres:

Putzmeister Mortelmaschinen GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

D72631 Aichtal

Tel.: +49 7127 599-0

Faks: +49 7127 599-743

E-mail: mm@putzmeister.com

Strona internetowa: www.pmmortar.de

Infolinia serwisowa: +49 7127 599-699

lub do wtasciwej filii bgdz serwisu. Wybo6r odpowiednich oséb do kon-
taktu znajduje sie w Internecie na stronie: www.pmmortar.de.
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1.1

Przedmowa

Niniejsza instrukcja obstugi utatwienia zaznajomienie sie¢ z maszyng
oraz korzystanie z jej mozliwosci zgodnie z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne zalecenia odno$nie bezpiecznego,
prawidtowego i ekonomicznego uzytkowania maszyny. Przestrzega-
nie tych zalecen pozwala unika¢ zagrozen, zredukowac koszty na-
praw i czasy przestoju, a takze zwigekszy¢ niezawodnosc¢ oraz zywot-
nos¢ maszyny.

Dyspozytor jest zobowigzany uzupetnic niniejszg instrukcje o wska-
z6wki zgodnie z obowigzujgcymi w danym kraju przepisami w zakre-
sie bhp oraz ochrony srodowiska.

Instrukcja obstugi maszyny musi znajdowac sie stale w miejscu pracy
maszyny i by¢ zawsze dostepna.

Instrukcja obstugi musi by¢ czytana i stosowana przez wszystkie oso-
by, ktére wykonujg nastepujgce prace z uzyciem maszyny i przy ma-
szynie:

® Obstuga, tgcznie z przezbrajaniem, usuwaniem usterek w cyklu ro-
boczym, usuwaniem odpadow produkcyjnych, konserwacja, usu-
waniem materiatow eksploatacyjnych i pomocniczych,

e Utrzymanie w stanie sprawnosci (konserwacja, kontrola, naprawa)

® Transport

Oprocz instrukcji obstugi i przepisow odnosnie zapobiegania wypad-
kom obowigzujgcych w panstwie i w miejscu uzytkowania maszyny
nalezy przestrzegac rowniez uznanych techniczno-fachowych zasad
bezpiecznej i prawidtowej pracy.

Jezeli po przeczytaniu instrukcji obstugi pojawig sie pytania, to mozna
zwrocic¢ sie do wiasciwej filii, serwisu lub producenta z prosbg o
udzielenie odpowiedzi.

Dane dotyczgce typu oraz numeru maszyny utatwig nam odpowiedz
na pytania.

W niniejszej instrukcji obstugi nie opisano silnika napedowego -, po-
niewaz do niego ma zastosowanie dotgczona instrukcja obstugi, ktéra
zostata dostarczona przez producenta silnika.

W interesie statego ulepszania w pewnych okresach czasu wprowa-
dzane sg zmiany, ktére w pewnych warunkach mogty jeszcze nie
zostac uwzglednione przy przekazywaniu niniejszej instrukcji obstugi
do druku.
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1.2

W przypadku zmiany egzemplarz instrukcja obstugi, ktéry przezna-
czony jest dla danej maszyny, wymieniany jest w catosci.

Przekazywanie, jak réwniez powielanie niniejszego dokumentu, prze-
twarzanie i informowanie o jego tresci jest zabronione, o ile nie jest
wyraznie dozwolone. Ztamanie powyzszego zakazu wymaga odszko-
dowania. Zastrzega sie wszystkie prawa na przypadek zarejestrowa-
nia patentu, wzoru uzytkowego lub wzoru zdobniczego.

Strony ponumerowano rozdziatami i kolejno.
Przyktad: 3 — 2 (rozdziat 3 — strona 2)

© Putzmeister Mortelmaschinen GmbH

Znaki i symbole

Stosowane sg nastepujace znaki i symbole:

> Pojedyncza instrukcja postepowania lub czyn-
nos¢ alternatywna.

1.2. 3. Instrukcje postepowania, ktére nalezy wykonac¢ w
podanej kolejnosci.

> Wynik lub wynik posredni poprzednich czynnosci.

-> Wynik koncowy instrukcji lub wielu etapéw dziata-
nia.

° Oznaczenie prostych wyliczen.

Odnosnik Odnosniki kierujg na przyktad do rozdziatow, pod-

(Znaki i sym- rozdziatow lub rysunkoéw. Odnosnik umieszczany

bole S. 1— 3)  Jjestw nawiasach kwadratowych.

Usuwanie bteddéw - instrukcje postepowania, kté-
re nalezy wykonac¢ po komunikatach o btedach.

Przeglad dalszych czynnosci. Na przyktad ,Wez-
wanie elektryka“.

NIEIE

Nalezy wykona¢ czynnos$¢ kontrolng wzglednie
czynnos¢ zwigzang z utrzymaniem w stanie
sprawnosci
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Wymagane jest narzedzie specjalne. Po tym zna-
5/9 ku wymienione sg narzedzia specjalne, ktére sg
niezbedne do wykonania prac. (Narzedzie zwyk-
te, tzn. narzedzie dostepne w handlu lub narze-
dzie warsztatowe, nie jest wymieniane dodatko-

wo.)

Po tym znaku nastepuje wskazanie wymaganych
‘E(:{ czynnosci zwigzanych z utrzymaniem w stanie

sprawnosci.

i Jest to porada, pomocna wskazowka lub dalsza
informacja odnosnie konserwacji maszyny, ochro-
ny srodowiska itp.

1.21 Struktura ostrzezen

/\ OSTRZEZENIE
Rodzaj i przyczyna zagrozenia
Konsekwencje ignorowania zagrozenia.

> Dziatania majgce na celu przeciwdziatanie zagrozeniu lub unik-
niecie zagrozenia.

Hasta

Hasto ostrzegawcze wybierane jest zgodnie z wytycznymi bezpie-
czenstwa ANSI Z535.6:2011.

Uzywane sg nastepujgce hasta:

NIEBEZPIECZENSTWO

Wystepuje sytuacja zagrozenia, w ktorej dochodzi do wypadku z
ciezkimi obrazeniami oraz/lub $mieré. Najwyzszy stopien zagroze-
nia.

> Po wskazaniu zagrozenia wymienione sg instrukcje postepowa-
nia, ktore stuzg uniknieciu lub usunieciu zagrozenia.
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A\
Wystepuje sytuacja zagrozenia, w ktoérej moze dojs¢ do wypadku z
ciezkimi lub Smiertelnymi obrazeniami.

> Po wskazaniu zagrozenia wymienione sg instrukcje postepowa-
nia, ktére stuzg uniknieciu lub usunieciu zagrozenia.

A\ OSTROZNIE

Wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia obrazenh na catym ciele,
ale nie sg to ciezkie ani $miertelne obrazenia.

> Po wskazaniu zagrozenia wymienione sg instrukcje postepowa-
nia, ktore stuzg uniknieciu lub usunieciu zagrozenia.

UWAGA

Zagrozenie uszkodzenia maszyny. Nie wystepuje niebezpieczen-
stwo odniesienia obrazen.

> Po wskazaniu zagrozenia wymienione sg instrukcje postepowa-
nia, ktére stuza uniknieciu lub usunieciu zagrozenia.
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Przepisy bezpieczenstwa

W tym rozdziale znajduje sie zestawienie najwazniejszych przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa. Rozdziat ten musi zosta¢ przeczytany i
zrozumiany przez wszystkie osoby, ktére stykaja sie z maszyna. Po-
szczegolne przepisy znajdujg sie rowniez w odpowiednich miejscach
instrukcji obstugi.

Dla poszczegdlnych prac moga okazac sie konieczne specjalne
przepisy bezpieczenhstwa. Te specjalne przepisy bezpieczenstwa
znajdziesz tylko przy opisie danej pracy.

Ponizsze zalecenia odnosnie bezpieczenstwa pracy nalezy trakto-
wac jako uzupetnienie do juz obowigzujgcych panstwowych norm i
przepiséw zapobiegania wypadkom przy pracy.

Istniejgce normy i przepisy zapobiegania wypadkom muszg byé
zawsze przestrzegane.
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Ustalenie poje¢

W dalszym ciggu wyjasniono pojecia uzywane w niniejszej instrukcji
obstugi i wymagania stawiane okreslonym grupom pracownikéw.

Pompa slimakowa

Pompa $limakowa - w zaleznos$ci od wersji - jest to maszyna do prze-
twarzania zaprawy prefabrykowanej dostarczanej w stanie suchym,
jastrychu ptynnego, jak réwniez mieszanek przygotowywanych na
placu budowy. Pompa ta miesza, pompuje i natryskuje w trybie cia-
gtym.

Producent

Kazda osoba fizyczna lub prawna, ktéra wprowadza do obrotu jedng
z maszyn opisanych w niniejszej instrukcji obstugi lub maszyne nie-
ukonczona.

Dyspozytor

Petnomocnik wtasciciela maszyny. Dyspozytor jest odpowiedzialny za
eksploatacje maszyn.

Operator

Operatorzy sa to osoby, ktore zostaty przeszkolone i ktérym zlecono

nastepujgce czynno$ci:

® Obstuga maszyny

® Proste prace kontrolne i zwigzane z utrzymaniem w stanie spraw-
NoSci

® Prace kontrolne

® czyszczenia

Osoba wykwalifikowana

Osobg wykwalifikowang w rozumieniu niemieckiego rozporzgdzenia o
bezpieczenstwie pracy jest osoba, ktdra przez swoje wyksztatcenie
zawodowe, swoje doswiadczenie zawodowe i swojg aktualng dziatal-
nos$¢ zawodowg posiada wymagang wiedze zawodowg do sprawdza-
nia srodkéw pracy.
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Personel wykwalifikowany

Osoby, ktére do wykonywania czynnosci majg ukonczone wyksztat-
cenie zawodowe, kwalifikujgce je do wykonywania tych czynnosci.

Technik serwisowy

Osoby, ktére zostaty przeszkolone lub upowaznione do wykonywania
czynnosci zwigzanych z utrzymaniem w stanie sprawnosci przez pro-
ducenta.

Utrzymanie w stanie sprawno$ci

Utrzymanie w stanie sprawnosci obejmuje wszystkie czynnosci zwia-
zane z kontrolg i naprawg danej maszyny.

Stanowisko robocze

Stanowisko robocze jest to miejsce, w ktorym przebywajg osoby wy-
konujace prace.

Stanowisko robocze operatora maszyny podczas pracy, znajduje sie
przy elementach sterujgcych maszyny.

Stanowiskiem roboczym operatora podtgczonego wyposazenia jest
miejsce, w ktérym praca wykonywana jest za pomoca wyposazenia.
Operatorzy muszg mie¢ kontakt wzrokowy.

Strefa robocza

Strefa robocza to strefa pracy maszyny i pracy przy maszynie. Zalez-
nie od przeprowadzanych czynnosci czesci strefy roboczej moga staé¢
sie strefg zagrozenia.

Strefa robocza to rowniez obszar, w ktérym pracuje sie przy pomocy
przewodéw ttocznych i zainstalowanego osprzetu.

Strefe roboczg nalezy zabezpieczy¢ i wyraznie oznakowaé. W strefie
roboczej wymagane jest stosowanie odpowiedniego osobistego wy-
posazenia zabezpieczajacego. Podczas uzytkowania maszyny opera-
tor odpowiedzialny jest za bezpieczenstwo w strefie robocze;.
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Zasada

Maszyne nalezy uzytkowaé wytgcznie w stanie technicznie nienagan-
nym, jak réwniez zgodnie z przeznaczeniem, ze swiadomoscig bez-
pieczenstwa pracy i zagrozen, uwzgledniajac instrukcje obstugi.
Szczegodlnie zakidcenia, ktére mogg naruszac bezpieczenstwo, trze-
ba usuwac bezzwtocznie.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

® nie wolno demontowac, wytgczac, ani zmienia¢ urzadzenh zabez-
pieczajgcych.

® urzgdzenia zabezpieczajgce zdemontowane na czas prac zwigza-
nych z utrzymaniem w stanie sprawnosci trzeba ponownie monto-
wac bezposrednio po zakohczeniu tych prac.

® Po montazu trzeba sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace pod
wzgledem funkcjonowania.

Przed kazdym rozruchem nalezy sprawdzi¢ bezpieczenhstwo pracy

maszyny. Jezeli zostang zauwazone usterki lub zaktécenia - nawet
gdy beda to jedynie symptomy usterek - nalezy je natychmiast usu-
nac. Jezeli to konieczne, nalezy powiadomic¢ osobe odpowiedzialng
za nadzor nad maszyna.

W przypadku stwierdzenia usterek lub zaktéceh podczas pracy - na-
wet tylko symptomow usterek - trzeba natychmiast przerwac prace.
Przed ponownym uruchomieniem nalezy usungg¢ braki lub zaktécenie.

Odsprzedaz

Przy odsprzedazy maszyny nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymaga-
nia:

Przekaza¢ nowemu dyspozytorowi wszystkie dokumenty towarzysza-
ce (instrukcje uzytkowania i utrzymania w stanie sprawnosci, plany,
certyfikaty kontrolne itp.), ktére wreczono wraz z maszyng. W razie
koniecznosci dokumenty te nalezy zamowic¢ podajgc numer maszyny.
Maszyna w zadnym wypadku nie moze zostaé¢ odsprzedana bez do-
kumentacji towarzyszacej.

Zgtoszenie informacji o odsprzedazy/zakupie do producenta, zapew-
nia otrzymywanie ewentualnych informacji na temat istotnych dla bez-
pieczenstwa zmian/nowosci oraz pomoc techniczng od producenta.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna zbudowana jest zgodnie z najnowszym stanem techniki
oraz obowigzujgcymi zasadami bezpieczenstwa. Mimo to uzytkowa-
nie jej zwigzane jest z zagrozeniem dla zdrowia i zycia uzytkownika
lub oséb trzecich badz uszkodzeniem maszyny i innych elementéw o
znacznej wartosci.

Maszyne wolno uzytkowac¢ wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem w
sensie instrukcji obstugi i zataczonych dokumentéw. Nalezy bez-
wzglednie stosowac sie do wszystkich zalecen i przepisow bezpie-
czenstwa niniejszej instrukcji obstugi.

Pompa slimakowa P12 przeznaczona jest wytgcznie do mieszania i
pompowania suchych mieszanek prefabrykowanych i przygotowywa-
nych na placu budowy o uziarnieniu do 6 mm przez przewody ttoczne
0 maksymalnej srednicy nominalnej 50 m.

Napetnianie pompy Slimakowej odbywa sie za pomocg leja.

Podczas pracy wszystkie elementy ostonowe maszyny muszg by¢ za-
instalowane. Maszyna moze by¢ uzytkowana wytacznie z zainstalo-
wanymi urzgdzeniami zabezpieczajacymi.

Przepisowe prace kontrolne muszg by¢ wykonywane w regularnych
odstepach czasu.

Prace przy instalacji elektrycznej maszyny mogg by¢ przeprowadza-
ne wylgcznie przez wyksztatcony i przeszkolony personel wykwalifi-
kowany w zakresie elektrotechniki.

Bez pozwolenia producenta nie wolno wprowadzac¢ zadnych zmian w
maszynie, mocowacé do niej przybudoéwek ani jej przebudowywag.

Maszyna musi by¢ kontrolowana pod wzgledem bezpieczenstwa pra-
cy co najmniej raz w roku przez specjaliste. Kontrole te musi zlecic¢
dyspozytor.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Przez uzywanie niezgodne z przeznaczeniem rozumie si¢ uzywanie,
ktore nie zostato opisane w ustepie ,Uzywanie zgodne z przeznacze-
niem” lub wybiega poza przypadki w nim zawarte. Producent nie po-

nosi odpowiedzialno$ci za wynikajace z tego szkody. Ryzyko ponosi

wytacznie uzytkownik.
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Praca pomimo usterek

Niedozwolona jest eksploatacja maszyny z usterkami. W dalszym cig-
gu wymieniono kilka przyktadow:

® Poluzowane lub uszkodzone Sruby

® Nieszczelnosci

e Niedozwolone poziomy napetnienia

e Nieprawidtowe substancje eksploatacyjne

® Zuzyte, uszkodzone lub wadliwe podzespoty

® Zuzyte, uszkodzone lub nieczytelne tabliczki

® Zuzyte, uszkodzone lub wadliwe urzgdzenia zabezpieczajgce
e Wylgczone lub zmienione urzadzenia zabezpieczajgce

® Niedozwolone lub zmienione przytgcza lub bezpieczniki

Demontaz lub zmiana urzgdzen zabezpieczajgcych

W zaleznosci od wersji maszyna wyposazona jest w rézne urzadze-
nia zabezpieczajgce do ochrony przed ciezkimi obrazeniami oséb.

Zabronione jest demontowanie, zmienianie lub wytgczanie urzgdzen
zabezpieczajgcych.

W przypadku zmienionych, uszkodzonych, zdemontowanych lub nie-
funkcjonujgcych urzgdzen zabezpieczajgcych maszyne nalezy na-
tychmiast wylgczy¢ i zabezpieczyé. Usterki trzeba natychmiast usu-
wac.

Wszystkie urzgdzenia ochronne muszg by¢ w stanie nieuszkodzo-
nym, kompletnie zamontowane i sprawne. Nalezy przeprowadzac co-
dzienng kontrole wzrokowg tych urzadzen.

Jesli zamontowane sg ruchome urzgdzenia ochronne, to sprawdzenie
funkcjonowania trzeba przeprowadzaé¢ dodatkowo przed kazdym uzy-
ciem maszyny.

Media transportowane

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do transportowania mediow,
ktére podane sg w Danych technicznych maszyny. Wydajnos¢ robo-
cza ograniczona jest do eksploatacji na placach budowy lub w warsz-
tatach. Maksymalne ci$nienie pompowania nie moze by¢ wyzsze, niz
podane na tabliczce identyfikacyjnej wzglednie w danych technicz-
nych.
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Przedtuzanie przewodu ttocznego

Niedozwolone jest przedtuzanie przewodu ttocznego wykraczajace
poza dtugos¢ podang w danych technicznych.

Nowy przewdd cisnieniowy nadaje sie tylko do cisnieh podanych na
tabliczce identyfikacyjnej.

Instalacje znajdujgce sie pod cisnieniem

Zabronione jest otwieranie instalacji pod cisnieniem (przewdd ttocz-
ny). Przed otwarciem nalezy odczytac cisnienie wzglednie doprowa-
dzi¢ catg instalacje do stanu bezcisnieniowego.

Miejsce uzytkowania

Maszyna nie jest dopuszczona do uzytkowania w strefach zagrozenia
wybuchowego (o ile nie podano inaczej).

Transport

Maszyne mozna transportowac tylko w podany sposdéb. Nie wolno
przy tym stosowaé nieodpowiednich lub niesprawnych i niezabezpie-
czonych dzwigow, zawiesi lub innych srodkéw pomocniczych.Niedo-
zwolony jest zatadunek niedopuszczonymi materiatami i wyposaze-
niem, jak réwniez przekroczenie maksymalnie dopuszczalnego cieza-
ru catkowitego maszyny.

Ogdlne utrzymanie w stanie sprawnos$ci

Nie wolno przeprowadzac¢ zadnych czynnosci zwigzanych z utrzyma-
niem w stanie sprawnosci przy wigczonej lub nie zabezpieczonej ma-
szynie. Maszyna musi by¢ ustawiona wystarczajgco pewnie i zabez-
pieczona przed witgczeniem niezamierzonym lub przez osoby nieupo-
waznione. Inne konieczne czynnosci zabezpieczajgce zalezg od ro-
dzaju utrzymania w stanie sprawnosci i objete sg zakresem odpowie-
dzialnosci odpowiedniego, upowaznionego personelu wykwalifikowa-
nego.

Nie wolno wchodzi¢ na zadne elementy maszyny, ktére nie sg do te-
go przewidziane.

Zabronione jest stosowanie innych, niz dopuszczone przez producen-
ta, podzespotow lub czesci zamiennych do czynnosci zwigzanych z
utrzymaniem w stanie sprawnosci.
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Nie wolno stosowac¢ zadnych nieodpowiednich lub niesprawnych i
niezabezpieczonych narzedzi.

Jesli do przeprowadzenia prac zwigzanych z utrzymaniem w stanie
sprawnosci wymagany jest demontaz urzadzen zabezpieczajacych,
to wolno je zdemontowac tylko na czas trwania prac. Bezposrednio
po zakohczeniu prac zwigzanych z utrzymaniem w stanie sprawnosci
trzeba ponownie catkowicie zamontowac urzadzenia zabezpieczajgce
i sprawdzi¢ je pod wzgledem funkcjonowania.

Utrzymanie urzadzen zabezpieczajgcych w stanie sprawnos$ci

Nalezy przestrzegac¢ przepisowych terminéw kontroli i wymiany urza-
dzen zabezpieczajgcych.

Urzadzenia zabezpieczajgce mogg by¢ naprawiane, regulowane
badz wymieniane wytacznie przez upowazniony personel wykwalifiko-
wany.

Nie sg dozwolone ingerencje 0sob nieupowaznionych w elementy
zwigzane z bezpieczenstwem (SRP), urzadzenia ustawiane, parame-
try maszyny lub usuwanie plomb przez dyspozytora lub jego upowaz-
niony personel zajmujacy sie utrzymaniem w stanie sprawnosci.

Zmiana ustawien fabrycznych

Ustawienia fabryczne nie mogg by¢ zmieniane. W dalszym ciggu wy-
mieniono kilka przyktadow:
e Ustawienia cisnienia i wydajnosci

e \Wersje oprogramowania i parametry oprogramowania

Zmiany konstrukcyjne

Bez pozwolenia producenta nie wolno wprowadzaé¢ zadnych zmian
konstrukcyjnych. W dalszym ciggu wymieniono kilka przyktadow:

® Nie wolno montowa¢ zadnych elementéw wyposazenia i przysta-
wek, ktore nie sg wyraznie dopuszczone przez producenta.

® Nie wolno wykonywac¢ zadnych mocowan ani przebudowan, ktére
mogtyby ograniczac bezpieczenstwo.

® Nie jest dozwolone spawanie do elementéw nosnych, zbiornikow
cisnieniowych, instalacji paliwowych lub olejowych itp.
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® Prace spawalnicze dozwolone sg tylko w uzgodnieniu z producen-
tem po uzyskaniu wyraznego pozwolenia.

® Prace spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytacznie przez perso-
nel, ktéry jest wykwalifikowany w tym kierunku i upowazniony.

Nieprawidtowe sruby/nakretki i momenty dokrecajace

Wolno stosowac tylko $ruby i nakretki, ktére odpowiadajg specyfika-
cjom w arkuszach danych o czesciach zamiennych.

Sruby i nakretki wolno dokrecaé wytacznie podanymi momentami do-
krecajgcymi.

Nie wolno stosowac nastepujgcych srub i nakretek:

® Nakretki samozakleszczajgce
¢ Sruby z mikrokapsutkami kleju

e Sruby o klasie wytrzymato$ci powyzej 10.9

Odpowiedzialnosé

Dyspozytor jest zobowigzany do zachowania zgodnie z Instrukcjg ob-
stugi.

Musza byc¢ przestrzegane przepisy bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom wydane przez nastepujgce instytucje:

e ustawodawca kraju uzytkowania
® stowarzyszenia zawodowe

® odpowiedzialne towarzystwo ubezpieczenia przedsiebiorstw od
odpowiedzialnosci

Za wypadki spowodowane nieprzestrzeganiem przepiséw dotycza-
cych bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom lub brakiem ostroz-
nosci odpowiedzialny jest personel obstugujacy lub (o ile nie mozna
wyttumaczy¢ tego brakiem szkolenia lub podstawowej wiedzy) perso-
nel nadzorujgcy.

Wytaczenie ponoszenia odpowiedzialnosci

Zwracamy szczegolng uwage na to, ze producent nie ponosi odpo-
wiedzialnoéci za nieprawidtowg badz niedbatg obstuge, konserwacje
lub naprawe badz tez za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
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maszyny. Dotyczy to réwniez zmian, dorobek, przerébek maszyny,
ktére moga mie¢ negatywny wpltyw na jej bezpieczehnstwo. W takim
przypadkach wygasa gwarancja.

Dobdr i kwalifikacje personelu

Do samodzielnej obstugi, konserwacji lub utrzymania maszyny w sta-
nie sprawnoséci wolno zatrudnia¢ jedynie osoby, ktére:
® ukonczyly dopuszczalny wiek minimainy,

® sg do tego zdolne pod wzgledem zdrowotnym (wypoczete i niebe-
dace pod wptywem alkoholu, narkotykow i lekow),

® sg przeszkolone w zakresie obstugi i naprawy maszyny,
® wypetnig powierzone im zadania bez zastrzezen

® pracodawca wyraznie powierzyt im wymienione czynnosci

Wyksztatcenie

Maszyna moze byc¢ obstugiwania, konserwowana bgdz naprawiana
wytacznie przez osoby wykwalifikowane i upowaznione.Nalezy wyraz-
nie okresli¢ kompetencje personelu.

Nizej wymieniony personel moze pracowac przy maszynie wylgcznie
pod statym nadzorem osoby doswiadczonej:

® personel szkolony

® personel przyuczany

® personel wprowadzany

® personel szkolony w ramach ksztatcenia ogélnego

Personel wykwalifikowany

S3 to osoby, ktére do wykonywania czynnosci majg ukonczone wy-
ksztatcenie zawodowe, kwalifikujgce je do wykonywania tych czyn-
Nosci.

Osoba wykwalifikowana

Osobg wykwalifikowang w rozumieniu niemieckiego rozporzadzenia o
bezpieczenstwie pracy jest osoba, ktdra przez swoje wyksztatcenie
zawodowe, swoje doswiadczenie zawodowe i swojg aktualng dziatal-
nos$¢ zawodowg posiada wymagang wiedze zawodowg do sprawdza-
nia srodkéw pracy.
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Zrédta zagrozen

Ogdlne zrodta zagrozenia

Nie nalezy nigdy dotyka¢ rekg ruchomych czesci maszyny, obojetnie
czy znajduje sie ona w ruchu, czy tez jest wytgczona. Zawsze nalezy
najpierw wytgczy¢ wigcznik gtéwny. Nalezy przestrzega¢ uwag na
tablicy ostrzegawczej.

W przypadku wystgpienia zaktdcen funkcjonowania nalezy natych-
miast wytgczy¢ i zabezpieczy¢é maszyne. Zaktécenia nalezy nie-
zwtocznie usuwac.

Zabezpieczy¢ maszyne w miejscu posadowienia przed odtoczeniem
poprzez podtozenie klindw.

Przed wigczeniem maszyny nalezy sprawdzié, czy uruchamiana ma-
szyna nie moze stanowi¢ dla nikogo zagrozenia.

Nie wolno rozkrecaé ani dokrecac ztgcz gwintowanych, ktére znajdujg
sie pod cisnieniem.

Niebezpieczenstwo spowodowane gorgcymi elementami maszyny

Podczas pracy i po pracy, zachodzi niebezpieczenstwo poparzenia o
gorgce elementy silnika napedowego i ramy.

Niebezpieczenstwo spowodowane instalacjg przewodéw tlocznych i
systemu zigczy

Instalacja ttoczna i system ztgczy zaprojektowany jest dla maksymal-
nego cisnienia roboczego wynoszacego 40 bar.Maksymalne cisnienie
robocze nie moze przekraczaé 40 bar.

Urzadzenia zabezpieczajgce

W zadnym wypadku nie wolno zmienia¢, ani usuwac urzgdzen zabez-
pieczajgcych maszyny.

Jezeli demontaz urzgdzen zabezpieczajgcych jest konieczny ze
wzgledu na przezbrojenie, konserwacje oraz naprawe, wowczas bez-
posrednio po zakonczeniu prac zwigzanych z utrzymaniem w stanie
sprawnosci i remontowych musi nastgpi¢ ponowny montaz oraz kon-
trola urzgdzeh zabezpieczajgcych.

2—11
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Wszystkie urzgdzenia stuzgce zapewnieniu bezpieczenstwa oraz za-
pobieganiu nieszczesliwym wypadkom (tabliczki ostrzegawcze i infor-
macyjne, pokrywy, ostony zabezpieczajgce itp.) muszg znajdowac sie
na swoim miejscu. Nie wolno ich usuwag¢, zmienia¢ ani uszkadzac.

Wszystkie tabliczki ostrzegawcze i informacyjne na maszynie muszg
by¢ kompletne i w stanie czytelnym.

Jesli tabliczki ostrzegawcze i informacyjne sg uszkodzone lub nieczy-
telne, to dyspozytor musi zadbac o to, aby odpowiednie tabliczki zos-
taty niezwtocznie wymienione.

Osobiste wyposazenie zabezpieczajgce

W celu ograniczenia zagrozenh dla zdrowia i zycia personelu obstugo-
wego, o ile jest to konieczne lub wymagane przez przepisy, trzeba
stosowac osobiste wyposazenie zabezpieczajgce. Kask ochronny, re-
kawice ochronne oraz obuwie ochronne zalecane sg wszystkim oso-
bom, ktére pracujg przy maszynie lub z uzyciem maszyny.

Osobiste wyposazenie zabezpieczajgce musi spetniaé co najmniej
wymagania podanych norm.

Kask ochronny

Kask ochronny chroni gtowe np. przed spa-
dajacym betonem lub elementami przewoddéw
ttocznych przy pekaniu tych przewodéw.

(DIN EN 397:2013-04; Przemystowe kaski
ochronne)

Obuwie ochronne

Obuwie ochronne chroni stopy przed spada-
jacymi przedmiotami wzglednie przed nadep-
nieciem na wystajgce gwozdzie.

(DIN EN ISO 20345:2012-04; Obuwie ochron-
ne do zastosowan przemystowych; kategoria
S3)
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Ochrona stuchu

Ochrona stuchu chroni przed hatasem wyste-
pujacym w poblizu maszyny.

(DIN EN 352-1:2003-04; Ochronniki stuchu -
Wymagania ogdlne - czes¢ 1: nauszniki prze-
ciwhatasowe lub

DIN EN 352-3:2003-04; Ochronniki stuchu -
Wymagania ogdlne - czes¢ 3: Nauszniki prze-
ciwhatasowe mocowane do przemystowego
hetmu ochronnego)

Rekawice ochronne

Rekawice ochronne chronig rece przed sub-
stancjami zrgcymi wzglednie chemicznymi,
przed oddziatywaniem mechanicznym

(np. uderzenia) oraz zranieniami.

(DIN EN 388:2017-01; Rekawice ochronne
chroniagce przed zagrozeniami mechaniczny-
mi; klasa 1111)

Okulary ochronne

Okulary ochronne chronig oczy przed obraze-
niami przy rozpryskiwaniu betonu i przed in-
nymi czgstkami.

(DIN EN 166:2002-04; Osobista ochrona
0oCzu - wymagania)

2—13
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Zabezpieczenie przed spadnieciem

W czasie pracy na wysokosci nalezy stoso-
wac przewidziane do tego celu zabezpiecza-
jace elementy wspomagajgce wspinanie i po-
mosty robocze lub nosi¢ zabezpieczenie
przed spadnieciem. Nalezy przestrzegac obo-
wigzujgcych przepiséw panstwowych.

(DIN EN 361:2002-09; Srodki ochrony indywi-
dualnej chronigce przed upadkiem z wyso-
kosci -- Szelki bezpieczenstwa; kategoria Ill)

Ochrona drog oddechowych i twarzy chroni
przed czgstkami materiatu budowlanego, kt6-
re mogq przedostawac¢ sie do ciata drogami
oddechowymi (np. domieszki do betonu).

(DIN EN 149:2009-08; Sprzet ochrony uktadu
oddechowego - Pétmaski filtrujgce do ochro-
ny przed czgstkami - Wymagania, badanie,
znakowanie; klasa FFP1)

@ Ochrona drog oddechowych i twarzy

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen, zagroze-
nia pozostate

Maszyna zbudowana jest zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
obowigzujgcymi zasadami bezpieczenstwa. Mimo to uzytkowanie jej
zwigzane jest z zagrozeniem dla zdrowia i zycia uzytkownika lub
0s0b trzecich bgdz uszkodzeniem maszyny i innych elementow o
znacznej wartosci.

W razie nieprawidiowego uzycia moga wystgpi¢ nastepujgce obraze-

nia:

® Zmiazdzenie lub uderzenie podczas przemieszczania i posadawia-
nia maszyny.

e Zetkniecie z pradem elektrycznym (w pewnych warunkach $mier-
telne) w wyposazeniu elektrycznym, jesli potgczenie nie jest wyko-
nane prawidtowo lub podzespoty elektryczne sg uszkodzone.
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Obrazenia spowodowane niedozwolonym uruchomieniem lub uzy-
ciem maszyny.

Obcigzenie hatasem, jesli osoby dtugo przebywajg w poblizu ma-
szyny bez ochrony stuchu.

Obrazenia oczu i skory spowodowane czgstkami pytu, rozpryskami
betonu, szkta wodnego lub innych substancji chemicznych.
Uszczerbki na zdrowiu spowodowane wdychaniem czastek pytu
lub Srodkdéw czyszczacych, rozpuszczalnikow i Srodkéw konserwu-
jacych.

Obrazenia spowodowane rozkreceniem znajdujacych sie pod cis-
nieniem przewoddw ttocznych (np. po zatkaniu).

Obrazenia spowodowane potknieciem o kable, przewody gietkie
lub materiaty zbrojeniowe.

Zagrozenie zgnieceniem i uderzeniem

Tryby pracy

Przy maszynie, w nastepujgcych trybach pracy wystepuje zagrozenie
zmiazdzeniem i uderzeniem:

Transport

Posadawianie

Rozruch

Eksploatacja

Czyszczenie, wyszukiwanie zaktdcen i utrzymanie w stanie spraw-
NOSci

Wyltaczanie z eksploatacji

Transport maszyny

Maszyna nie ma punktéw podwieszania. Maszyna fadowana jest na
odpowiedni pomocniczy srodek transportowy (europaleta). Do uno-
szenia maszyny nalezy stosowa¢ odpowiedni dzwig z urzadzeniem
do podwieszania lub odpowiedni wézek widtowy.

2—15
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/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przy unoszeniu i zatadunku ma-
szyny

1.

=

Ostroznie unies¢ maszyne za pomocg wozka widtowego i prze-
wiezc.

Przy podwieszaniu do dzwigu nalezy ustali¢ srodek ciezkosci
maszyny, ostroznie jg unoszac. Wszystkie liny lub tancuchy za-
wiesia muszg byc¢ przy tym rbwnomiernie naprezone i maszyna
musi by¢ rownomiernie unoszona we wszystkich punktach przy-
tozenia.

Zatadowac¢ maszyne na odpowiedni pojazd transportowy.
Zabezpieczy¢ maszyne na czas transportu przed odtoczeniem,
przesunieciem i przewroceniem.

/A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen lub utraty Zzycia przez opa-
dajace tadunki

W przypadku uszkodzonych lub niewtasciwie uzytych pomocni-
czych elementéw zatadunkowych moze dojs¢ do spadniecia unie-
sionych tadunkéw.

1.

2.

Stosowac tylko nieuszkodzone pomocnicze srodki zatadowcze,
ktére dobrane sg do ciezaru catkowitego maszyny.
Nie wchodzi¢ pod zwisajgce tadunki.

211.3 Montaz pompy $limakowej

Przy montazu pompy $limakowej wystepuje niebezpieczehstwo
zgniecenia.
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/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez przekrecenie pompy slima-
kowej

W zaleznosci od potozenia montazowego stojana wzglednie pta-
szcza Slimaka moze sie on przekrecic¢ przy wtgczeniu maszyny az
do przylegania do ogranicznika.

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed uruchomieniem niezamierzonym
lub przez nieupowaznione osoby.

2. W zadnym wypadku przy wtgczaniu maszyny nie wolno wkita-
dac rgk do pompy slimakowe;.

3. W przypadku ptaszczy Slimakowych z ogranicznikiem musi on
by¢ przymocowany do ogranicznika rury mieszajgce;j.

7\

[ B S

Eiz N

\

llustracja 1: Niebezpieczenstwo zgniecenia w strefie ogranicznikowej pompy $limako-
wej

Zetkniecie z wyposazeniem elektrycznym

Przy szafce sterowniczej, przy przewodach elektrycznych i przy silni-

ku napedowym, podczas nastepujgcych trybdw pracy wystepuje za-

grozenie zycia przez zetkniecie z instalacjami elektrycznymi:

® Rozruch

e Eksploatacja

® (Czyszczenie, wyszukiwanie zaktocen i utrzymanie w stanie spraw-
nosci

e \Wytgczanie z eksploatacii

Wszystkie podzespoty elektryczne wyposazane sg seryjnie wedtug

normy IEC 60204 czes¢ 1 lub normy DIN EN 60529 odpowiednio dla
klasy zabezpieczenia IP 54.

2—17
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Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne bezpieczniki o przepisowym
natezeniu. Bezpieczniki o zbyt duzym natezeniu badz mostkowanie
mogg spowodowac zniszczenie instalacji elektrycznej.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym maszyny mogg by¢ wykony-

wane wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka lub przez osobe
poinstruowang pod kierunkiem i nadzorem wykwalifikowanego elek-
tryka zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w elektrotechnice.

213 Zator

Zatory zwiekszajg zagrozenie wypadkami. Dobrze oczyszczony i
szczelny przewdd ttoczny zapobiega powstawaniu zatorow.

Prawidlowe ztgcza wzglednie taczenia przewodow ttocznych w du-
zym stopniu zmniejszajg niebezpieczenstwo powstawania zato-
réw. W celu unikniecia zatoréw w przewodach ttocznych trzeba je
zwilzy¢ wewnatrz.

[R—s

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia spowodowane nieprawidtowym usuwaniem zatoru

Przy usuwaniu zatoru sprezonym powietrzem przewdéd ttoczny mo-
ze pekng¢ wzg. zator moze zosta¢ wyrzucony wysokim cisnieniem
z przewodu ttocznego.

> W zadnym wypadku nie wolno usuwac zatoru sprezonym po-
wietrzem.

/A\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia przez wyrzucenie zatoru

1. Kierowac przewdd ttoczny w taki sposob, aby zadne osoba nie
mogty zosta¢ trafione przez wyrzucany zator.

2. Zabezpieczy¢ strefe zagrozenia przed dostepem oso6b nieupo-
waznionych.

3. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajgce.

2—18
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Zachowanie w sytuacji awaryjnej

W sytuacji awaryjnej i w przypadku wystgpienia zaktécen funkcjono-
wania nalezy natychmiast wytgczy¢ i zabezpieczy¢ maszyne. Bez-
zwtocznie usung¢ zaktocenie lub w razie potrzeby wezwaé upowaz-
nionego technika serwisowego.

Szczegdbtowe informacje patrz rowniez podrozdziat ,Wytgczanie w sy-
tuacji awaryjnej* w rozdziale ,Eksploatacja®“.

(Wytaczanie w sytuacji awaryjnej S. 6 — 2)

Ochrona srodowiska

Zbierac resztki olejow, smarow, rozpuszczalnikbéw oraz srodkéw czy-
szczgcych bezpiecznie i w sposob niezagrazajacy sSrodowisku w od-
powiednich pojemnikach zbiorczych oddzielnie od siebie. Przechowy-
wac i usuwac te substancje w sposéb niezagrazajgcy srodowisku
zgodnie z miejscowymi przepisami.

Do usuwania substanciji eksploatacyjnych nalezy stosowac odpowied-
nie pojemniki o wystarczajgcej pojemnosci. Rozlane substancje eks-
ploatacyjne trzeba natychmiast zebra¢ za pomocg substancji wigzg-
cych i usungc¢ zanieczyszczg glebe zgodnie z przepisami o ochronie
Srodowiska.

Pojemniki z paliwami, olejami lub smarami nalezy zawsze starannie
zamykac.

Nalezy pamieta¢ o tym, aby puste pojemniki po substancjach eks-
ploatacyjnych, stare filtry, akumulatory, czesci zamienne, zuzyte
czysciwa szmaciane itp. usuwac zgodnie z przepisami i w sposob
niezagrazajgcy srodowisku.

Nalezy wspotpracowac wytgcznie z firmami usuwajgcymi odpady, kto-
re zatwierdzone sg przez wtasciwe wtadze. Nalezy przestrzegac za-
kazu mieszania.

Emisja hatasu

Przy maszynie, w nastepujgcych trybach pracy emitowany jest hatas:

® Rozruch

® FEksploatacja

2—19
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® (Czyszczenie, wyszukiwanie zaktdcen i utrzymanie w stanie spraw-
Nosci
e \Wytgczanie z eksploatacii

Od 85 dB (A) nalezy obowigzkowo nosi¢ ochrone stuchu. Warto$¢ po-
ziomu ci$nienia akustycznego podano w danych technicznych.

/A\ OSTRZEZENIE

Uszkodzenie stuchu spowodowane hatasem

> Nalezy nosi¢ przepisowg osobistg ochrone stuchu.

Dyspozytor

Dyspozytor jest zobowigzany do udostepnienia personelowi ochrony
stuchu.

Personel nalezy poinstruowac, aby zawsze nosit osobistg ochrone
stuchu. Dyspozytor jest odpowiedzialny za to, aby personel przestrze-
gat tego przepisu.

Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce przed hatasem muszg by¢
dostepne i znajdowacé sie w nienagannym w stanie. Podczas pracy
muszg one by¢ noszone. Podwyzszony poziom hatasu moze spowo-
dowac trwate uszkodzenie stuchu.

Elementy zwigzane z bezpieczenstwem (SRP)

/\ OSTRZEZENIE
Zagrozenie zycia
Elementy zwigzane z bezpieczehstwem, na skutek nieprawidtowe-

go montazu, mogag prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania.

> Naprawe, konserwacje lub wymiane elementéw zwigzanych z
bezpieczenstwem (SRP) nalezy zleca¢ wytgcznie upowaznione-
mu personelowi wykwalifikowanemu.

Elementy zwigzane z bezpieczehstwem (SRP) sg to elementy, ktére
stuzg bezpieczenstwu funkcjonalnemu maszyny. Sg one specjalnie
oznaczone na arkuszach czesci zamiennych. W przypadku zaméwie-
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nia czesci zamiennej, ktérg mozna zastosowac jako element bezpie-
czenstwa (SRP), to jest ona dostarczana w osobnym opakowaniu i
opakowanie to jest oznaczone.

Informacje o elementach bezpieczenstwa (SRP), ktére zainstalowane
$g W maszynie, mozna uzyskac na ,EBO0-5-xxxxx-xxxx".

[ ]
1
A
SRP
1 465771 1 Abdecl
2 277390006 1 Haltebl
3 | 452208 1 Mecha
4 277389004 1 Schaltr

llustracja 2: Oznakowanie elementéw bezpieczenstwa (SRP)

Po le- = Arkusz czesci zamiennych
wej
stronie

Po pra- | Opakowanie czesci zamiennej
wej
stronie
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llustracja 3: Wyciag z przyktadowego arkusza danych o czesciach zamiennych

1 Gwiazdka ,** - Pozycja, ktérej nie mozna zaméwic

2 Wykrzyknik ,!“ - Element zwigzany z bezpieczenstwem (SRP)

3  Okres uzytkowania elementu bezpieczenstwa (SRP) w latach
10 =10 lat

4 | Klepsydra - Okres uzytkowania elementu bezpieczenstwa (SRP)

5  Przykladowy arkusz danych o czesciach zamiennych ,EB00-5-xxxxx-
XXXX*

Firma Putzmeister dla kazdego elementu zwigzanego z bezpie-
czenstwem (SRP) okresla okres uzytkowania (3). Wymienic ele-
menty bezpieczenstwa (SRP) po uptywie tego okresu uzytkowa-
nia.

Czesci zamienne

Czesci zamienne muszg spetnia¢ wymagania techniczne ustalone
przez producenta. Spetnienie tego zalecenia zapewnione jest zawsze
w przypadku stosowania oryginalnych czesci zamiennych.

Nalezy stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte ze stosowania in-
nych niz oryginalne czesci zamiennych.

Wyposazenie

Wyposazenie musi spetnia¢ wymagania techniczne okreslone przez
producenta i by¢ ze sobg kompatybilne. Warunek ten jest zawsze
spetniony w przypadku uzywania oryginalnego osprzetu.
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Wyposazenie, ktére nie jest objete zakresem dostawy maszyny,
oferowane jest przez producenta i mozna je naby¢ przez dziat
sprzedazy czesci zamiennych. Dostarczone wraz z maszyng wy-
posazenie wymieniono w dokumencie dostawy.

Dyspozytor jest osobiscie odpowiedzialny za stosowanie prawidtowe-
go wyposazenia.Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci ani
nie odpowiada za szkody, ktére wynikajg ze stosowania wyposazenia
od innych producentéw lub nieprawidtowego uzytkowania.

Przechowywanie maszyny w magazynie

Maszyna moze by¢ przechowywana wytgcznie w miejscu suchym i
nieprzemarzajgcym.

Jezeli w miejscu magazynowania istnieje ryzyko mrozu, nalezy pod-
ja¢ odpowiednie dziatania zabezpieczajgce.

Niedozwolone uruchomienie lub uzycie maszyny

Tryby pracy

Podczas nastepujacych trybow pracy istnieje ryzyko uruchomienia lub

uzytkowania maszyny, przez osoby nieupowaznione:

® Rozruch

® [Eksploatacja

e (Czyszczenie, wyszukiwanie zaktécen i utrzymanie w stanie spraw-
Nosci

e \Wytagczanie z eksploataciji

Zabezpieczanie maszyny

Operator maszyny musi zawsze widzie¢ maszyne. W razie potrzeby
musi on zleci¢ innej osobie nadzorowanie maszyny. Jesli do maszyny
zblizajg sie osoby niepowotane, operator musi natychmiast przerwac

prace.

Przed oddaleniem sie zawsze nalezy zabezpieczaé maszyne przed
niedozwolonym uruchomieniem:

® Wytaczy¢ wiacznik gtowny
® Zablokowac wigcznik gtéwny ktddkag

2—23
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Ogolny opis techniczny

W rozdziale tym zawarto opis oraz sposob dziatania czesci sktado-
wych i podzespotdéw urzgdzenia. Nalezy mie¢ na wzgledzie to, ze opi-
sane sg rowniez ewentualne urzgdzenia dodatkowe (opcje).
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3.1 Wersja maszyny

Opisywana maszyna to pompa slimakowa P 12.

Na tabliczce identyfikacyjnej znajdujg sie miedzy innymi nastepujace
dane:

® Typ maszyny
® Numer maszyny

[ ] A . .
]. Dane dotyczace typu oraz numeru maszyny utatwig odpowiedz na
T pytania oraz zamawianie czesci zamiennych.

3.2 Przeglad

W dalszym ciggu znajduje sie opis najwazniejszych podzespotdw.

llustracja 4: Przeglad maszyny

1 Silnik przektadniowy

Tabliczka identyfikacyjna

Pompa slimakowa

Krociec ttoczny

Wtyczka przyrzadowa (przytacze pradu elektrycznego)

Ol |l WOIDN

Szafa sterownicza
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Dane techniczne

Dtugosc¢

Szerokosc¢

Wysokos$¢

Wysokos$¢ napetnienia

Pojemnos¢ zbiornika

Ciezar catkowity

Silnik przekfadniowy

Pompa $limakowa (zalezna od
modelu)

Natezenie pompowania
Cisnienie pompowania

Maksymalne cisnienie pompo-
wania

Zasieg pompowania

Medium transportowane, wiel-
kos¢ ziarna

Poziom mocy akustycznej

Poziom cisnienia akustycznego

714 mm
696 mm
1437 mm
939 mm
501

125 kg

1,5/1,7 kW 400V N=90/181
(111469060)

1,5/1,7 kW 3x230V N=90/181
(111469040)

1,7/2,0 kW 440V/60Hz
N=99/199 (111469070)

D 5 krotki

6-12I/min
25 bar

patrz tabliczka identyfikacyjna

odlegto$¢ 30 m, wysokos¢ 15 m

maks. 4 mm

patrz tabliczka na maszynie

< 85 dB(A)
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Przytgcze zasilajgce Podstawe przytgcza elektrycz-
nego stanowi dostarczony wraz
z maszyng schemat elektryczny.
Schemat instalacji elektrycznych
znajduje sie na liscie czesci za-
miennych maszyny.

Przytacze niskocisnieniowego GEKA 3/4”
przewodu gietkiego

Przekrdj poprzeczny przewodu 3/4”

Cisnienie wody min. 2 bar, maks. 6 bar

Dane odnosnie natezenia pompowania sg wartosciami orientacyj-
nymi.

Nie mozliwe jest rownoczesne uzyskanie maksymalnego nateze-
nia pompowania oraz maksymalnego cisnienia pompowania.

Dane zalezg od nastepujgcych wielkosci:

® Pompowany materiat
e Sktad materiatu
e Konsystencja
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3.4  Tabliczka identyfikacyjna

Na tabliczce identyfikacyjnej znajdujg sie najwazniejsze dane maszy-
ny.

PDEEO®E ®E

llustracja 5: Tabliczka identyfikacyjna

1 | Typ (typ maszyny)

Masch.-Nr.(Numer maszyny)

Rok produkc;ji

maks. ci$nienie pompowania [bar]

Napiecie [V]

Czestotliwosé [Hz]

N|o|la|~lWO|DN

Moc [kW]
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3.6
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3.7

Poziom mocy akustycznej

W poblizu tabliczki identyfikacyjnej maszyny znajduje sie przedsta-
wiona nizej tabliczka, na ktérej podano pomierzony poziom mocy
akustycznej maszyny.

@ Lwa
XXXdB

llustracja 6: Tablica — poziom mocy akustycznej

Lwa = Poziom mocy akustycznej

dB = Wartos¢ w decybelach

Opcje

Nalezy zwréci¢ sie do sprzedawcy lub wtasciwego przedstawiciela fir-
my Putzmeister Mdrtelmaschinen GmbH, czy i jak mozna wyposazy¢
posiadang maszyne.

Dodatkowe opcje i wyposazenie mozna znalez¢ w katalogu firmy
Putzmeister Mértelmaschinen GmbH lub w Internecie na stronie:
www.pmmortar.de

Urzadzenia zabezpieczajgce

W dalszym ciggu zamieszczono wykaz urzgdzenh zabezpieczajgcych
zainstalowanych w maszynie.
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/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przy niecatkowicie zainsta-

lowanych i sprawnych urzgdzeniach zabezpieczajgcych

> Maszyne nalezy uzytkowac wytgcznie z kompletnie zainstalo-
wanymi i sprawnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi.

Przycisk STOP AWARYJNY

W zaleznosci od wersji i kraju uzytkowania maszyna moze by¢ wypo-
sazona w przycisk STOP AWARYJNY. Przycisk STOP AWARYJNY
umieszczony jest na szafie sterowniczej maszyny.

Jesli maszyna nie jest wyposazona w przycisk STOP AWARYJNY, to
w przypadku zagrozenia nalezy wytaczac jg za pomoca wigcznika
gtdwnego. (Wytaczanie w sytuacji awaryjnej S. 6 — 2)

AN OSTRZEZENIE

Zagrozenie 0s6b przez maszyne

1. Jesli podczas eksploatacji wystepujg sytuacje, ktére mogg pro-
wadzi¢ do zagrozenia os6b, maszyne nalezy natychmiast za-
trzymac za pomoca przycisku STOP AWARYJNY.

2. Po nacisnieciu przycisku STOP AWARYJNY trzeba usungc¢
przyczyne zagrozenia, zanim bedzie mozna ponownie rozpo-
czaC prace.

UWAGA

Uszkodzenie maszyny przez nieprawidtowe nacisniecie przycisku
STOP AWARYJNY

1. Przycisk STOP AWARYJNY nalezy naciskac tylko w przypadku
niebezpieczenstwa.

2. Przycisku STOP AWARYJNY nie wolno uzywa¢ do wytgczania
maszyny.

Nalezy zapoznac sie z pozycjg przyciskow STOP AWARYJNY ma-
szyny.
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E
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llustracja 7: Polozenie przycisku STOP AWARYJNY

1 Przycisk STOP AWARYJNY

W przypadku nacisniecia przycisku STOP AWARYJNY, zostajg wy-

konane nastepujace dziatania:

e Silnik zostaje wytgczony.

® Pompa zostaje zatrzymana.

e Mieszadto wytagcza sie.

® \Wszystkie skrzynki sterownicze i przetgcznikowe sg zablokowane
elektrycznie.

W celu zlikwidowania stanu STOP AWARYJNY, trzeba odblokowac¢
poprzez obrét nacisniety przycisk STOP AWARYJNY.

Krata ochronna

Przy leju maszyny znajduje sie krata ochronna. Jest ona zabezpie-
czona wylgcznikiem bezpieczenstwa. Wytgcznik bezpieczenstwa wy-
tgcza mieszadto, gdy krata ochronna jest otwarta.

Wielko$¢ oczek kraty ochronnej dobrano w taki sposéb, ze materiat
bez problemu spada do zbiornika, ale mimo to zapewniona jest
ochrona operatora.
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/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez zdemontowang krate
ochronng

1. Sprawdzi¢, czy krata ochronna zamocowana jest w kazdym try-
bie pracy.

2. Ponownie zmontowac krate ochronng po kazdej czynnosci
zwigzanej z utrzymaniem w stanie sprawno$ci.

3. Uzywac¢ maszyny tylko z zamknietg kratg ochronna.

Opis dziatania

Ponizsze podrozdziaty majg pomoc w zrozumieniu sposobu dziatania
maszyny tak, aby mozliwe byto rozgraniczenie przydatnosci oraz za-
kresu stosowania maszyny i wyeliminowanie btedoéw przy jej obstu-
dze.

Maszyna nadaje sie wytacznie do ttoczenia zapraw klejowych, tynkow
cienkowarstwowych i zapraw ognioodpornych.

Napetnianie maszyny odbywa sie poprzez lej.

Z leja zmieszany materiat ttoczony jest przez pompe slimakowg do
gietkiego przewodu ttocznego. Na koncu weza ttocznego moze by¢
zamontowany agregat natryskowy (nieobjety zakresem dostawy).
Sprezarka (nieobjeta zakresem dostawy) wttacza powietrze i zaprawa
jest nanoszona warstwami o wymaganej grubosci.

Szafa sterownicza

Obstuga i sterowanie maszyng odbywa sie przy szafce sterownicze;j.
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3.9.1

q

Uwagi ogbine

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez $miertelne porazenie prgdem

> Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ przeprowadzane
wytacznie przez uprawnionych i koncesjonowanych elektrykow
(posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne zgodnie z przepisem
EN 60204, czes¢ 1, strona 14, punkt 2.21).

UWAGA

Uszkodzenie maszyny przez uzycie nieprawidtowych bezpieczni-
kéw

Bezpieczniki o zbyt duzym natezeniu bgdz mostkowanie bezpiecz-
nikdw moze spowodowac uszkodzenie instalacji elektryczne;.

> Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne bezpieczniki o przepiso-
wym natezeniu.

Okablowanie, uziemienie i przytgcza szafki sterowniczej sg zgodne
z wytycznymi VDE.
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3.10

Przeglad

N

{ \

(on
~—

llustracja 8: Szafa sterownicza

1 Przycisk podwajny — silnik napedowy WE.-WYL.

Przetgcznik preselekcyjny — Mieszanie-WYt.-Pompowanie

Wtyczka przytagczowa — Przytgcze zdalnego sterowania

Al WOWIDN

Gniazdo do podtgczania akcesoriéw — Przytgcze silnika przektadniowe-
go

5 = Wtyczka przyrzadowa CEE - Przylgcze zasilania prgdem elektrycznym

Pompa Slimakowa

Zainstalowana w maszynie pompa slimakowa jest to tak zwana po-
mpa wyporowa. W nieruchomym ptaszczu slimaka (stojan) obraca sie
przeno$nik $limakowy (wirnik). Slimak przenosnika wykonany jest z

3—11
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bardzo odpornego na zuzycie, bardzo twardego stopu metali; ptaszcz
slimaka wykonany jest z wielokrotnie rozcietej tulei stalowej z wulka-
nizowanym, elastycznym rdzeniem gumowym.

o e

llustracja 9: Przeglad pompy slimakowej

1 Przenosnik Slimakowy

2 Ptaszcz slimaka

W zaleznosci od wersji pompa slimakowa moze by¢ wyposazona w
ptaszcz Sciggajgcy do naprezania.

llustracja 10: Przeglad pompy slimakowej z ptaszczem $ciggajgcym

-

Przenosnik slimakowy

Ptaszcz slimaka

Ptaszcz $ciagajacy

Al WD

Sruby $ciggajace

3—12
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3.11 Zdalne sterowanie przewodowe

Maszyna wyposazona jest w zdalne sterowanie przewodowe. Za jego
pomocg mozna wigczaé i wytgcza¢ pompe Slimakowq. Przeznaczone
do tego gniazdo wtykowe znajduje sie na szafce sterowniczej.

llustracja 11: Zdalne sterowanie przewodowe

1 | kgcznik przechylny Wk - Wyt.“

2 | Wtyczka przytaczowa ,Zdalne sterowanie*

3—13
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Transport, montaz i podtgczenie

W tym rozdziale znajdziesz informacje dotyczgce bezpiecznego
transportu maszyny. Ponadto w niniejszym rozdziale opisano prace,
ktore konieczne sg przy montazu i podtgczaniu maszyny. Rozruch
maszyny opisano dopiero w rozdziale (Rozruch S. 5 — 1).
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4.1

[—s

4.2

4.3

Wypakowanie maszyny

W fabryce maszyna pakowana jest do transportu. Uzyty materiat opa-
kowaniowy wyprodukowany jest z materiatu podlegajgcego odzysko-
wi surowcow wtornych.

Usung¢ materiat opakowaniowy zgodnie z obowigzujacymi pan-
stwowymi przepisami o ochronie srodowiska.

Transport maszyny

W celu przetransportowania maszyny na plac budowy nalezy jg zata-
dowac na odpowiedni pojazd.

/A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przy unoszeniu i zatadunku ma-
szyny

1. Podnosi¢ maszyne za pomocg dzwigu tylko wtedy, gdy jest ona
wyposazona w odpowiednie uchwyty do podnoszenia.

2. Stosowac sprawne i zabezpieczone dzwigi, zawiesia, podpory i
inne srodki pomocnicze.

/A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen lub utraty zycia przez opa-
dajace tadunki

1. Stosowac tylko pomocnicze Srodki zatadowcze, ktére dobrane
sg do ciezaru maszyny.

2. Uzywac wszystkich dostepnych punktéw podwieszania.

3. Nie wchodzi¢ pod zwisajgce tadunki.

Wybdr miejsca posadowienia
Z reguty kierownictwo budowy okresla miejsce posadowienia i odpo-
wiednio przygotowuje plac.

Jednak odpowiedzialnos¢ za bezpieczne posadowienie maszyny po-
nosi obstugujacy.
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4.4

Miejsce posadowienia musi spetnia¢ nastepujgce kryteria:

® Podtoze musi by¢ poziome, réwne i wytrzymate.
® Miejsce posadowienia musi by¢ na tyle duze, aby zapewniona byta
odpowiednia przestrzen wokoét catej maszyny.

® Maszyna musi by¢ dostepna ze wszystkich stron do przeprowa-
dzania prac serwisowych i remontowych;

® Miejsce posadowienia musi by¢ wystarczajgco oswietlone.

Planowane miejsce posadowienia maszyna nalezy doktadnie
sprawdzi¢ i zaniechac jej ustawiania w miejscu, ktére nie nadaje
sie do tego celu ze wzgledéw bezpieczenstwa technicznego.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez spadajgce przedmio-

ty

Spadajace przedmioty moga ciezko zrani¢ lub zabié.

1. Posadowi¢ maszyne poza strefg zagrozenia wysoko potozo-
nych miejsc pracy.

2. Chroni¢ miejsca pracy przy maszynie za pomocg odpowiednich
daszkéw ochronnych.

Lokalizacje maszyny nalezy wybra¢ tak, aby:

® nie bylo koniecznosci stosowania kolanek przewodow gietkich
skrecajgcych pod ostrym katem,

® nie trzeba byto uktadaé¢ przewodéw gietkich jeden na drugim, (nie-
bezpieczenstwo przetarcia!)

® przewody byty mozliwie jak najkrotsze.

Maszyna musi by¢ ustawiona poziomo i zabezpieczona przed od-
toczeniem.

Podtaczenie do instalacji elektrycznej

Podstawe przytgcza elektrycznego stanowi dostarczony wraz z ma-
szyng schemat elektryczny. Schemat instalacji elektrycznych znajduje
sie na licie czesci zamiennych maszyny.

Elektryczne wartosci przytgczeniowe podano w rozdziale ,,0golny
opis techniczny“ i na schemacie instalacji elektrycznych.
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Elektryczne warto$ci przytgczeniowe podano na tabliczce identyfika-
cyjnej maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez Smiertelne porazenie pradem

> Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ przeprowadzane
wytacznie przez uprawnionych i koncesjonowanych elektrykow
(posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne zgodnie z przepisem
EN 60204, czes¢ 1, strona 14, punkt 2.21).

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez nieprawidtowe podtgczenie do instalacji
elektrycznej lub uszkodzone przewody elektryczne

1. Sprawdzi¢ przed podtgczeniem do instalacji elektrycznej, czy
przewody elektryczne nie sg uszkodzone.

2. Sprawdzi¢, czy podtaczenie do instalacji elekirycznej zostato
wykonane prawidtowo.

Zrédta pradu

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z podtgczeniem wykwalifikowa-
ny elektryk musi sprawdzi¢ warunki instalacji elektrycznej.

Maszyne nalezy podtaczaé na placach budowy tylko poprzez punkt
zasilania. Jako specjalne punkty zasilajgce dopuszczalne sg nastepu-
jace zrodta pradu:

Rozdzielnica budowlana

Mata rozdzielnica pradu

Rozgateziacz

Witasciwe dla danego miejsca uzytkowania urzadzenia ochronne
Zrédto pradu musi spetniaé nastepujace wymagania:

® Moc przytaczowa istniejgcej sieci musi by¢ wystarczajgca dla ma-
szyny. Maksymalne zabezpieczenie wstepne podano w danych
technicznych.

® Muszg wystepowaé wszystkie 3 fazy oraz przewdd ochronny PE
(potencjat uziemiajgcy).
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Elektryczny przewdd zasilajgcy

Przewody zasilajgce nalezy - przy uwzglednieniu warunkéw lokalnych
- uktada¢ w sposéb widoczny i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez Smiertelne porazenie prgdem przy uszko-
dzonych przewodach

Jesli przewody na placu budowy uktadane sg bez ochrony, to moga
zostac¢ uszkodzone na skutek oddziatywan srodowiska lub mecha-
nicznych.

1. Przewody nalezy uktada¢ w sposob zabezpieczony i chroniony
od zrédta pragdu do maszyny.

2. Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby przewody byly uktadane w
sposob zabezpieczony przed uszkodzeniami mechanicznymi i
wptywami srodowiska. Uktada¢ przewody w razie potrzeby w
kanatach przewodowych.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez $miertelne porazenie pradem przy szafkach
przytaczeniowych i skrzynkach zaciskowych

Przy szafkach przytaczeniowych i skrzynkach zaciskowych moze
dojs¢ do bezposredniego styku z elementami znajdujacymi sie pod
napieciem.

Nalezy pamietac¢ o tym, ze otwarcie szafy przytgczeniowej mozliwe
jest tylko za pomocg specjalnego klucza lub narzedzia.

> Szafka przytgczeniowa moze by¢ otwierana tylko przez perso-
nel wykwalifikowany.
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443 Podtgczanie maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez zbyt wczesne wigczenie wigcznika gtéwne-

go

1. Podczas montazu maszyny wigcznik gtébwny musi pozostawac
zabezpieczony.

2. Wiacznik gtdwny nalezy wigczac dopiero wtedy, gdy maszyna
jest prawidtowo i catkowicie posadowiona.

> Podtgczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do wtyczki przyrzado-
wej.
= Maszyna jest gotowa do pracy.
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Rozruch

W tym rozdziale zawarte sg informacje dotyczgce rozruchu maszyny.
Opisano tu czynnosci robocze przed pierwszym uruchomieniem ma-
szyny, a ponadto takie, jakie nalezy wykonac¢ po dtuzszej przerwie
przygotowujgc maszyne do uzycia. Opisano tu sposéb kontroli stanu
maszyny oraz przeprowadzania przebiegu probnego z kontrolg funk-
cjonowania.

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy przeszkoli¢ personel obstu-
gowy maszyny.

Uzytkownik maszyny ponosi w kazdym przypadku stosowania maszy-
ny petna odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo oséb znajdujgcych sie
w strefie zagrozenia. Dlatego jest on zobowigzany zadbac¢ o bezpie-
czenstwo pracy maszyny.

Przy przejmowaniu maszyny operator musi sie z nig zapoznac. Ozna-
cza to, ze:

® Musi on przeczyta¢ i zrozumiec instrukcje obstugi (zwtaszcza roz-
dziat Przepisy bezpieczenstwa).

e W sytuacji zagrozenia musi on zastosowac odpowiednie $rodki
oraz wytgczyc¢ i zabezpieczy¢ maszyne.

Podczas pierwszych godzin pracy trzeba obserwowac¢ catg maszyne,
w celu stwierdzenia ewentualnego nieprawidtowego funkcjonowania.
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5.2

Kontrola

Przed kazdym uzyciem trzeba sprawdzi¢ stan maszyny i przeprowa-
dzi¢ przebieg prébny z kontrolg dziatania. W przypadku stwierdzenia
usterek, trzeba je natychmiast usung¢ (zlecic ich usuniecie).

Kontrola wzrokowa

Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeprowadzi¢ kilka kontroli
wzrokowych.

1. Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ maszyne
pod wzgledem widocznych brakow.

Sprawdzi¢ przewdd ttoczny pod wzgledem uszkodzen.

Sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce sg na
miejscu i czy sg sprawne.

4. Sprawdzi¢ prawidtowe zamontowanie komponentéw.

Nalezy przestrzegac tabliczek ostrzegawczych i informacyjnych
na maszynie.

Podtaczenie do instalacji elektrycznej

W przypadku nieprawidtowego podtaczenia do instalacji elektrycznej
lub uszkodzenia podzespotéw elektrycznych moze dojs¢ do ciezkich
obrazen (wtgcznie ze $miercia) lub duzych uszkodzen maszyny.

1. Zasadniczo przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzac
podzespoty elektryczne pod wzgledem brakéw.

2. Sprawdzi¢, czy zapewnione jest konieczne zasilanie prgdem
elektrycznym.

Przebieg probny

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny trzeba przeprowadzi¢
przebieg prébny. W tym czasie sprawdzane sg rozne funkcje maszy-

ny.
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UWAGA

Uszkodzenie maszyny przez nieusuniete braki

> Jezeli podczas prac kontrolnych wystapig usterki, nalezy je na-
tychmiast usung¢. Po kazdej naprawie konieczna jest ponowna
kontrola. Dopiero po pomysinym zakonczeniu wszystkich nizej
wymienionych prac kontrolnych mozna uruchomi¢ maszyne.

Warunki wigczenia

Zanim pompa $limakowa zostanie wigczona, muszg by¢ spetnione
nastepujace warunki wigczenia:

1. Sprawdzi¢, czy maszyna znajduje sie w poziomej pozyc;ji.

2. Sprawdzi¢, czy zapewnione jest konieczne zasilanie prgdem
elektrycznym.

Wigczanie pompy

llustracja 12: Pulpit sterowniczy na szafie sterowniczej

1 | Przycisk podwojny — Silnik napedowy Wk.-WYL.

2 | Przetgcznik preselekcyjny — Mieszanie-WYt.-Pompowanie

1. Ustawi¢ przetgcznik ,Mieszanie-WYL.-Pompowanie® na ,0“.

2. Wigczyé maszyne za pomocg przycisku podwéjnego.
= Silnik napedowy pracuje.
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5.2.3 Sprawdzanie stanéw eksploatacyjnych

llustracja 13: Przetacznik preselekcyjny "Mieszanie-WYL.-Pompowanie"

1  Zakres mieszania

2 WYL,

3 Zakres pompowania
Sprawdzi¢ poszczegdlne stany eksploatacyjne za pomoca przetaczni-
ka preselekcyjnego ,Mieszanie-WYL.-Pompowanie*

1. Przelgczy¢ przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYL.-Pompo-
wanie“ w lewo na ,Mieszanie“. Na poziom 1 lub 2.
= Maszyna zaczyna mieszac.

2. Przelgczy¢ przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYL.-Pompo-
wanie“ w prawo na ,Pompowanie“. Na poziom 1 lub 2.
= Maszyna zaczyna pompowac.

3. Przetgczy¢ przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYL.-Pompo-
wanie“ na , 0%
= Maszyna zatrzymuije sie.

5.3  Kontrola funkcjonowania
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny, trzeba sprawdzi¢ naste-
pujace funkcje przy pracujacej maszynie.

5.3.1 Sprawdzanie przycisku STOP AWARYJNY

W zaleznosci od wersji maszyna moze by¢ wyposazona w przycisk
STOP AWARYJNY.

Sprawdzi¢ dziatanie przycisku STOP AWARYJNY.
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UWAGA

Uszkodzenie maszyny przez nieprawidtowe nacisniecie przycisku
STOP AWARYJNY

1. Przycisk STOP AWARYJNY nalezy naciskac tylko w przypadku
niebezpieczenstwa.

2. Przycisku STOP AWARYJNY nie wolno uzywa¢ do wytgczania
maszyny.

/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez uszkodzony przycisk
STOP AWARYJNY

W przypadku uszkodzenia przycisku STOP AWARYJNY maszyna
nie jest bezpieczna, poniewaz w sytuacji zagrozenia nie mozna wy-
taczyc jej odpowiednio szybko.

1. Jesli przy sprawdzeniu przycisk STOP AWARYJNY nie zadzia-

ta, to nie mozna uruchamia¢ maszyny.
2. Usunac¢ zaktécenie.
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llustracja 14: Szafa sterownicza

N,

1 Przycisk podwojny — Silnik napedowy WE.-WYL.

2 | Przetgcznik preselekcyjny — Mieszanie-WYt.-Pompowanie

3 Przycisk STOP AWARYJNY
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5.3.2
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1. Ustawi¢ przetgcznik ,Mieszanie-WYL.-Pompowanie® na ,0“.

2. Wiaczy¢ maszyne za pomocg przycisku podwaojnego.
= Silnik napedowy pracuije.

3. Przetgczy¢ przetacznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYt.-Pompo-
wanie“ w prawo na ,Pompowanie®.

= Maszyna zaczyna pompowac.

4. Nacisngc przycisk STOP AWARYJNY.
= Pompa zostaje zatrzymana.
= Silnik napedowy zostaje wytgczony.
= Wszystkie skrzynki sterownicze i przetagcznikowe sg zabloko-
wane elektrycznie.

5. Odblokowac przycisk STOP AWARYJNY przez obrot.

Sprawdzanie przewodu ttocznego

Nalezy stosowaé wylgcznie oryginalne przewody ttoczne producenta
maszyny, ktére dobrane sg dla przepisowych cisnieh roboczych i
maksymalnych.

UWAGA

Zanieczyszczone ztgcza

Zanieczyszczone ztgcza sg nieszczelne i pod ciSnieniem przepusz-
czajg wode. Prowadzi to w sposob nieunikniony do zatorow.

> Nalezy tgczy¢ ze sobg wytgcznie oczyszczone ztgcza przewo-
dow ttocznych ze sprawnymi uszczelnieniami.

Tylko przy oryginalnych ztgczach oraz podtgczeniach producenta
maszyny istnieje pewnos¢, ze zachowane sg wymagane w przepi-
sach bezpieczenstwa pracy, wartosci wytrzymatosci.

Nalezy stosowac wytgcznie przewody ttoczne o odpowiedniej Sred-
nicy wewnetrzne;.

W przypadku przewodow ttocznych z tulejami gwintowanymi koniecz-
ne jest zabezpieczenie ztacz przez klejenie. Jesli trzeba wymienic
element zlgcza, nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Zabezpieczy¢ nowe ztgcze odpowiednim urzgdzeniem przed ob-
racaniem.
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2. Wkreci¢ ztgcze na element przewodu ttocznego do oporu.
= Zigcze to nie moze dawac sie odkrecac reka.
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Eksploatacja

W tym rozdziale znajdujg sie informacje dotyczgce eksploatacji ma-
szyny. Opisano tu czynnosci robocze konieczne przy ustawianiu, eks-
ploatacji oraz czyszczeniu.
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6.1
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6.2

Warunki

Przed rozpoczeciem pracy, trzeba starannie wykona¢ czynnosci ro-
bocze zwigzane z posadawianiem maszyny i z rozruchem.

Przed napetnieniem maszyny materiatem i rozpoczeciem pompowa-
nia przez przewdd ttoczny, trzeba sprawdzié, czy:

® maszyna funkcjonuje

® przewdd ttoczny dopuszczony jest dla wykazanego cisnienia tto-
czenia

® przewdd tloczny jest prawidtowo utozony

Jezeli podczas ttoczenia dojdzie do zaktocen funkcjonowania, naj-
pierw nalezy zajrze¢ do rozdziatu ,Zaktdcenia, przyczyny i usuwa-
nie“.Jesli usterki nie mozna usungc¢, wowczas nalezy zwrocic sie
do serwisu producenta.

Wytaczanie w sytuacji awaryjne;j

Przed rozpoczeciem obstugi maszyny, nalezy dobrze zapamietac
przebieg czynnosci niezbednych w celu wytgczenia maszyny w sytua-
cji awaryjne;j.
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6.2.1

6.2.2

Bez przycisku STOP AWARYJNY

llustracja 15: Pulpit sterowniczy na szafie sterowniczej

1 Przycisk podwojny — Silnik napedowy Wt .-WYL.

2 | Przetacznik preselekcyjny — Mieszanie-WYt.-Pompowanie

Jesli maszyna nie jest wyposazona w przycisk STOP AWARYJNY, w
sytuacji awaryjnej nalezy postepowac w nastepujgcy sposoéb.

1.

N o o bk ow

Przetgczy¢ przycisk podwéjny ,Silnik napedowy WL.-WYL.“ na
szafie sterowniczej na ,0“(WYL.).

Przetgczy¢ przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYL.-Pompo-
wanie® na 0"

Jesli to mozliwe nalezy odtgczy¢ wtyczke sieciowg maszyny.
Zamknag, o ile to mozliwe, doptyw wody (np. kurek czerpalny).
W razie potrzeby udzieli¢ pierwszej pomocy.

Wyszukac¢ przyczyne btedu i usungc ja.

Odnotowac zaktocenie i zgtosi¢ je zgodnie z wytycznymi wew-
natrzzaktadowymi.

Uruchomi¢ maszyne.

Z przyciskiem STOP AWARYJNY

W zaleznosci od wersji i kraju uzytkowania maszyna moze by¢ wypo-
sazona w przycisk STOP AWARYJNY.
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Przycisk STOP AWARYJNY umieszczony jest na szafie sterowniczej
maszyny.

Nalezy zapozna¢ sie z pozycjg przyciskow STOP AWARYJNY ma-
szyny.

—

1. W razie zagrozenia nalezy nacisng¢ przycisk STOP AWARYJNY

= Pompa zostaje zatrzymana.

= Mieszadto wylgcza sie

= Silnik napedowy zostaje wytgczony.

= Wszystkie skrzynki sterownicze i przetgcznikowe sg zabloko-
wane elektrycznie.

W razie potrzeby udzieli¢ pierwszej pomocy.
Wyszukac¢ przyczyne btedu i usungc ja.

Odnotowac zaktdcenie i zgtosi¢ je zgodnie z wytycznymi wew-
natrzzaktadowymi.

5. Odblokowac przez obrot przycisk STOP AWARYJNY.

Uruchomi¢ maszyne.

6.3 Napompowanie

Proces od poczatku pompowania do momentu, w ktérym z przewodu
ttocznego wyptywa ciggty strumien materiatu okreslany jest jako na-
pompowanie. Moze to by¢ na poczatku uzytkowania maszyny na pla-
cu budowy, ale rowniez po przerwach w pompowaniu.

Na poczatku pompowania caty przewdd ttoczny trzeba nasmarowac
wewnatrz.

UWAGA

Uszkodzenie maszyny spowodowane suchobiegiem

Pompowanie mieszaniny zarobowej powoduje wstepne smarowanie
wnetrza przewodu ttocznego mieszaning zarobowg oraz zapobiega

powstawaniu korkéw. Suchobieg slimaka ttocznego spowoduje jego
zniszczenie.

> Do napompowania nalezy stosowa¢ mieszanine zarobowg z le-
piszcza.
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i W zaleznosci od dlugosci przewodu ttocznego wymaganych jest
L ok. 20 40 | mieszaniny zarobowej z lepiszcza.

1. Zanim zostanie podifgczony przewodd ttoczny, nalezy przeptukaé
go wodg. W tym celu nalezy uzy¢ jedng lub dwie nasgczone wo-
da kule ggbkowe, ktére wchodzg w sktad wyposazenia standar-
dowego.

Wymieszac¢ mieszanine zarobowg z lepiszcza i wlac jg do leja.

Ustawi¢ na koncu przewodu ttocznego odpowiedni pojemnik, aby
zebra¢ mieszanine zarobowg z lepiszcza.

Wiaczy¢ pompe. Patrz réwniez rozdziat ,Rozruch®.

Pompowac¢ mieszanine zarobowg powoli do przewodu ttocznego.
= Mieszanina zarobowa z lepiszcza zbierana jest do przygoto-
wanego pojemnika.

6. Usunaé mieszanine zarobowg z lepiszcza zgodnie z przepisami.

i Napompowywanie mieszaniny zarobowej jest zakonczone, gdy
2 kule ggbkowe i petny strumien materiatu wyptyng z przewodu
ttocznego.
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6.4 Pompowanie

Starannie wykonac¢ czynnosci robocze w celu posadowienia i rozru-
chu. Sprawdzi¢, czy maszyna prawidtowo funkcjonuje, zanim medium
zostanie wlane do leja i bedzie pompowane przez przewdd ttoczny.

@//@

llustracja 16: Pulpit sterowniczy na szafie sterowniczej

@

1 | Przycisk podwojny — Silnik napedowy WE.-WYL.

2 Przetgcznik preselekcyjny — Mieszanie-WYt.-Pompowanie

1. Przetgczy¢ przycisk podwajny ,Silnik napedowy WE.-WYL.“ (7)
na szafie sterowniczej na ,I“
= Silnik napedowy pracuje.

2. Wstepnie nasmarowac przewdd ttoczny za pomocg mieszaniny
zarobowej (Napompowanie S. 6 — 4).

/A\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie spowodowane peknigciem przewodu ttocznego w przy-
padku zatoru

> W Zzadnym wypadku nie wolno pompowac do przewodu ttocz-
nego materiatu odmieszanego lub zbrylonego poprzez rozpo-
czete tezenie.

3. Wprowadzi¢ nadajgcy sie do pompowania materiat do leja.
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= Materiat w leju jest mieszany.

W Zasadniczo pompa uruchamiana jest z mniejszg predkoscig obro-
towg. Po nasmarowaniu przewodu ttocznego, nadajacy sie do po-
mpowania materiat ttoczony jest najpierw z mozliwie matg pred-
koscig obrotowg. Jesli pompa pracuje prawidtowo, mozna zwiek-
szyC natezenie pompowania.

4. Wigczy¢ pompe Slimakowg (Rozruch S. 5 — 1).
= Pompa slimakowa transportuje materiat z leja do przewodu
ttocznego.

UWAGA

Pompa slimakowa zatrzymuje sie z powodu przecigzenia

1. Zmniejszy¢ natezenie pompowania.
2. Zmniejszy¢ dtugos¢ przewodu ttocznego.

6.5 Mieszanie i pompowanie

W dalszym ciggu znajduje sie opis najpierw mieszania materiatu przy
uzyciu maszyny, a potem jej pompowania.

UWAGA

Istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny na skutek napet-
niania leja przy zatrzymanym mieszalniku.

> Napetnia¢ lej tylko przy pracujgcym mieszalniku.
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llustracja 17: Pulpit sterowniczy na szafie sterowniczej

1 | Przycisk podwdjny — Silnik napedowy W .-WYL.

2 | Przetacznik preselekcyjny — Mieszanie-WYt.-Pompowanie

llustracja 18: Przetgcznik preselekecyjny "Mieszanie-WYt.-Pompowanie"

1  Zakres mieszania

2 WYL,

3 | Zakres pompowania

1. Wiaczy¢ maszyne za pomocg przycisku podwojnego.
= Silnik napedowy pracuje.

2. PrzestawiC przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYt.-Pompo-
wanie“ w lewo na Mieszanie, na poziom ,1“ lub ,,2“

3. Wla¢ wymagang wode zarobowg do leja, a nastepnie powoli wsy-
pac¢ mieszanine.

4. Przymocowac elektryczne zdalne sterowanie na koncu przewodu
ttocznego.
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6.5.1.1

i

W razie potrzeby, podtaczy¢ przewdd powietrzny z osobnej spre-
zarki do agregatu natryskowego.

Wolno stosowaé wytgcznie sprezarki, ktére wyposazone sg w wy-
magane urzadzenia zabezpieczajgce takie, jak manometr cisnie-
niowy i zawor bezpieczenstwa.

Mozliwosci stosowania

Maszyna moze by¢ uzywana do réznych zastosowan, przyktadowo
wyttaczania, wstrzykiwania, natryskiwania, nadawania struktury.W
dalszym ciggu przedstawiamy niektére mozliwosci zastosowania.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez wytryskujgce me-
dium transportowane

> Podczas korzystania z agregatu natryskowego nalezy nosi¢
okulary ochronne.

Wyposazenie, ktére nie jest objete zakresem dostawy maszyny,
oferowane jest przez producenta i mozna je naby¢ przez dziat
sprzedazy czesci zamiennych. Dostarczone wraz z maszyng wy-
posazenie wymieniono w dokumencie dostawy.

Nanoszenie zaprawy klejowej

Wiekszos¢ klejow dostarczana jest przez producentéw w kubtach w
stanie wilgotnym. Trzeba jedynie dodac¢ okreslong czes¢ cementu.

Dtugosc¢ przewodu gietkiego moze wynosi¢ maksymalnie 20 m,
Srednica nominalna 25.Na koncu przewodu gietkiego musi by¢ za-
montowany zawor odcinajgcy, srednica nominalna 25, aby zapo-
biec naptywaniu materiatu.
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llustracja 19: Pulpit sterowniczy na szafie sterowniczej

1 | Przycisk podwdjny — Silnik napedowy W .-WYL.

2 | Przetacznik preselekcyjny — Mieszanie-WYt.-Pompowanie

1. Przestawi¢ przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYL.-Pompo-
wanie“ w lewo na Mieszanie, na poziom ,1“ lub ,,2“.

2. Wiaczy¢ maszyne ,przyciskiem podwojnym — Silnik napedowy
WE.-WYL.“
= Silnik napedowy pracuje.
= Mieszalnik pracuje.

3. WiIac klej do leja, a nastepnie doda¢ wymagang ilos¢ cementu,
dobrze wymieszadé.

4. Przestawi¢ przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYL.-Pompo-
wanie“ w prawo na Pompowanie, na poziom ,1“ lub ,2“.

5. Na zakonczenie pracy nalezy najpierw wytgczy¢ pompe, a na-
stepnie zamkna¢ zaw6r odcinajacy.

6.5.1.2 Tynki mineralne

Tynki mineralne mieszane sg z wodg wedtug zaleceh wytwércey.

]. Dtugos¢ przewodu gietkiego moze wynosi¢ maksymalnie 30 m,
Srednica nominalna 25.

1. Przestawi¢ przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYL.-Pompo-
wanie“ w lewo na Mieszanie, na poziom ,1“ lub ,,2“

6—10
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Wigczy¢ maszyne przyciskiem podwdjnym ,Silnik napedowy Wk .-
WYL

= Silnik napedowy pracuje.

Wlac¢ do leja wymagang wode zarobowg i wsypac suchg zapra-
we.

Dobrze wymieszac¢ materiat.

Przestawi¢ przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYt.-Pompo-
wanie“ w prawo na Pompowanie, na poziom ,1“ lub ,2“.

Zainstalowac na koncu przewodu gietkiego urzadzenie do natrys-
kiwania tynku drobnoziarnistego (srednica nominalna 25, z dyszg
gumowg, nr zamoéwieniowy 203051.005).

Teraz mozna przystapi¢ do natryskiwania rozmieszanej zaprawy.

Agregat natryskowy do tynku drobnoziarnistego nie jest objety za-
kresem dostawy.

W celu osiggniecia dobrego wyniku natryskiwania z reguty wystar-
czy sprezarka o wydajnosci ok. 200 | powietrza.

Tynk syntetyczny

Tynki syntetyczne, ktére dostarczane sg przez producenta juz w po-
staci ptynnej, nie wymagajg mieszania.

Dtugos¢ przewodu gietkiego moze wynosi¢ maksymalnie 25 m,
srednica nominalna 25.

Wigczy¢ maszyne przyciskiem podwdjnym ,Silnik napedowy Wk .-
WYL
= Silnik napedowy pracuje.

W przypadku tynkéw syntetycznych urzadzenie przetgczane jest
bezposrednio na ,Pompowanie” i dzieki temu materiat moze byc¢
przetwarzany w sposéb ciggty.

2. PrzestawicC przetgcznik preselekcyjny ,Mieszanie-WYL.-Pompo-

wanie“ w prawo na Pompowanie, na poziom ,1“ lub ,2“.

6— 11
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6.6

6.6.1

3. Natozy¢ na koniec przewodu gietkiego agregat natryskowy PM-
Struktur (nieobjety zakresem dostawy).

4. Teraz mozna przystgpi¢ do natryskiwania tynku syntetycznego.

Nalezy uzy¢ sprezarki dotgczanej o wydajnosci co najmnie;j
600 | powietrza.

Zator

Zatkaniu moze ulega¢ zarbwno sama pompa, jak i przewdd ttoczny.
Zator mozna rozpoznac po tym, ze na kohcu przewodu nie wyptywa
zaden materiat, a ci$nienie na manometrze wzrasta. W przypadku za-
toréw w pompie ewentualnie dodatkowo nastepuje wytaczenie silnika
napedowego przez zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Zator powstajg na skutek nastepujgcych przyczyn:

® Niewystarczajgce smarowanie przewodu tlocznego.

e Medium transportowane trudno poddajgce sie ttoczeniu i tatwo ule-
gajgce rozmieszaniu.

® Nieszczelnosci na ztgczach przewodu ttocznego.

Usuwanie zatoréw

1. Uruchomi¢ na krétko pompowanie wsteczne w celu zmniejszenia
cisnienia w przewodzie ttocznym.

2. Wytaczyc¢ silnik napedowy.
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6.7

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez wytryskujgce me-
dium transportowane

1.

=

Zabezpieczy¢ strefe zagrozenia przed dostepem os6b nieupo-
waznionych.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajace.

Przewdd ttoczny mozna odtgczy¢ dopiero po sprawdzeniu na
manometrze, ze instalacja nie znajduje sie juz pod ciSnieniem.
Przy otwieraniu ztgcza przewodowego nalezy zwracac twarz w
inng strone.

Ostroznie otworzy¢ ztacze.

3. Odigczyé¢ przewdd ttoczny i usung¢ przyczyne zapchania poprzez

wytrzgsanie i opukiwanie przewodu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez pekajacy przewdd ttoczny

1.

W Zadnym wypadku nie wolno wydmuchiwac zatoru sprezonym
powietrzem.

W przypadku zatkania trudnego do usuniecia nalezy wyptukac¢
przewdd woda.

4. Przy ponownym uruchamianiu wla¢ mieszanine zarobowg z lepi-

szcza do przewodu ttocznego.

Praca z uzyciem zdalnego sterowania przewodo-
wego

W celu wykonywania pracy z uzyciem zdalnego sterowania przewo-
dowego nalezy postepowaé w nizej opisany sposoéb:

6—13
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Przy przerwach w doptywie prgdu uniemozliwione jest samoczyn-
ne ponowne uruchomienie maszyny. Dla ponownego odblokowa-
nia trzeba wytagczy¢ zdalne sterowanie przewodowe. Nastepnie
mozna wigczyé pompe przyciskiem podwojnym. Powoduje to po-
nowne odblokowanie zdalnego sterowania przewodowego.

- -

llustracja 20: Podtaczenie zdalnego sterowania przewodowego do szafy sterowniczej

1 Zdalne sterowanie przewodowe

2 Wtyczka przytgczowa ,Zdalne sterowanie*

3  ZaSlepka ,Zdalnego sterowania“ przy szafie sterowniczej

1. Wyciggnac¢ zaslepke ,Zdalne sterowanie® (3) na szafie sterowni-
czej.

2. Wsuna¢ wtyczke przytgczowsq ,Zdalne sterowanie“ (2) do gniaz-
da wtykowego zdalnego sterowania.
Wigczy¢ pompe przyciskiem podwdéjnym ,Pompa WL /WYL

4. Przetaczyc¢ silnik pompy przetgcznikiem preselekcyjnym ,Miesza-
nie-WYL.-Pompowanie“ na ,Mieszanie® lub ,Pompowanie® i na
stopien | lub Il.

5. Wigczy¢ pompe za pomocg tacznika przechylnego ,WkL.-WYL.
“ zdalnego sterowania przewodowego.
= Pompa slimakowa zaczyna pracowac.
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Po przerwach w doptywie pradu nie nastepuje ponowne urucho-
mienie. Wylaczy¢ najpierw zdalne sterowanie przewodowe. Na-
stepnie trzeba ponownie wtgczy¢é pompe za pomoca przycisku
podwdjnego. Powoduje to ponowne odblokowanie zdalnego stero-
wania przewodowego.

Czyszczenie

Uwagi ogdine

Po zakonczeniu pracy trzeba oczysci¢ maszyne i przewdd ttoczny.
Czysta maszyna i przewdd ttoczny sg nieodzowne, aby przy nastep-
nym uzyciu moc rozpoczgé pompowanie bez zakiocen.

Resztki materiatu i zanieczyszczenia, ktére osadzajg sie w maszynie i
przewodzie ttocznym, mogg zaktocac ich funkcjonowanie.

UWAGA

Zanieczyszczenie Srodowiska dodatkami czyszczgcymi lub paliwem

Zadne dodatki czyszczace ani paliwo nie moga przedostawaé sie
do kanalizacji.

> Przy czyszczeniu nalezy przestrzegac¢ przepiséw usuwania od-
padéw obowigzujgcych dla danego regionu.

UWAGA

Uszkodzenie maszyny przez wnikajgcg wode

1. Przed czyszczeniem maszyny wodg lub strumieniem pary/ myj-
ka wysokocisnieniowg bgdz innymi srodkami czyszczacymi na-
lezy ostoni¢ lub zaklei¢ wszystkie otwory, do ktérych ze wzgle-
dow bezpieczenstwa i/lub funkcjonalnych nie moga przedosta-
wac sie woda/para/srodki czyszczace. Szczegdlnie zagrozone
sq silniki elektryczne, szafki sterownicze i elektryczne potacze-
nia wtykowe.

2. Maszyne mozna czysci¢ tylko z zewnatrz strumieniem pary/
wysokocisnieniowym urzgdzeniem czyszczacym.
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UWAGA

Uszkodzenie maszyny przez mréz

> W razie zagrozenia mrozem oprézni¢ maszyne i przewody cat-
kowicie z resztek wody.

Woda, ktora pryska na maszyne z wszystkich stron, nie ma dziata-
nia szkodliwego. Maszyna jest odporna na dziatanie wody, nie jest
jednak wodoszczelna.

llustracja 21: Urzgdzenia elektryczne nalezy chroni¢ przed wodg

1. Wszystkie powierzchnie lakierowane nalezy czyscic¢ przez pierw-
szych szesc¢ tygodni roboczych zimng wodg pod maksymalnym
cisnieniem 5 bar. Dopiero po uptywie tego okresu lakier ulega
catkowitemu stwardnieniu i mozna stosowa¢ myjki strumieniowe
parowe bgdz inne srodki pomocnicze.

2. Nie wolno stosowaé zadnych zrgcych dodatkdéw czyszczacych.

Do czyszczenia w zadnym przypadku nie wolno stosowac wody
morskiej ani innej wody zawierajgcej sol.

4. Sptuka¢ maszyne czystg woda, jesli miata kontakt z wodg mor-
ska.

5. Po czyszczeniu usungé¢ catkowicie wszystkie przykrycia/zakleje-
nia.
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Czyszczenie przewodu tlocznego

Resztki materiatu, ktére osadzity sie we wnetrzu przewodu ttocznego,
moga spowodowac uszkodzenia, a gromadzac sie zmniejszajg prze-
kroj poprzeczny. Z tego wzgledu czyste przewody ttoczne sg nie-
odzowne, aby przy nastepnym uzyciu méc rozpoczaé pompowanie
bez zakiécen.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez czyszczenie przewo-
du ttocznego sprezonym powietrzem

> Nalezy pamietac o tym, ze czyszczenie sprezonym powietrzem
odbywa sie na wtasne ryzyko. Producent nie ponosi odpowie-
dzialnosci za szkody spowodowane przez czyszczenie sprezo-
nym powietrzem.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez wytryskujgce me-
dium transportowane

1. Zabezpieczy¢ strefe zagrozenia przed dostepem oséb nieupo-
waznionych.

2. Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajace.

4. Przewdd tloczny mozna odigczy¢ dopiero po sprawdzeniu na
manometrze, ze instalacja nie znajduje sie juz pod ciSnieniem.

5. Przy otwieraniu ztgcza przewodowego nalezy zwracac twarz w
inng strone.

6. Ostroznie otworzyc¢ ztgcze.

=

Do czyszczenia przewodu ttocznego potrzebne sg jedna lub dwie
kule gabkowe o odpowiedniej wielkosci.

Przy czyszczeniu przewoddw ttocznych czesto popetniany jest
btad polegajacy na tym, ze woda pompowana jest przez przewod
jeszcze przed witozeniem kul gagbkowych. Powoduje to pozniej za-
tory w przewodzie ttocznym, poniewaz pozostajg w nim resztki pia-
sku.

6—17
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]. Czyszczenie przewodu ttocznego odbywa sie za pomocg wody
T pod cisnieniem. W tym celu nalezy uzy¢ elementu przytgczowego
wody, ktory jest dotgczony do pakietu z osprzetem.

llustracja 22: Czyszczenie przewodu tlocznego

1 | Kule gabkowe

2 Przewdd tloczny

1. Odkreci¢ przewod tloczny przy kréécu ttocznym.
2. Nasaczyc kule ggbkowa (7) woda.

3. Wecisnag¢ dobrze namoczong kule gabkowg w przewdd ttoczny.

6—18
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llustracja 23: Element przytgczowy wody

1 Element przytgczowy wody

2 | Przewad ttoczny

4. Podigczyé element przytgczowy wody (7) do przewodu ttoczne-
go.

5. Podtgczy¢ element przytaczowy wody do przewodu wodociggo-
wego.

6. Wypchng¢ resztki zaprawy oraz kule ggbkowe z przewodu ttocz-
nego za pomocg wody pod cisnieniem.

7. Zebra¢ wyptywajgca zaprawe do odpowiedniego pojemnika.

Jesli cisnienie wody wodociggowej nie wystarcza do czyszczenia
przewodu ttocznego, to trzeba oczysci¢ go za pomocg pompy.

Czyszczenie za pomocg pompy zwieksza zuzycie elementéw po-
mpy. Jesli cisnienie wody wodociggowej nie wystarcza w znacz-
nym stopniu, nalezy zastosowac dostawiang pompe wodna.

Czyszczenie uszczelnieh

Zanieczyszczone ztgcza sg nieszczelne i powodujg zapychanie sie
przewodu.

6—19
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llustracja 24: Czyszczenie uszczelnieh

1 | Kréciec ttoczny

2 | Uszczelka gumowa

1. Oczysci¢ wszystkie uszczelki oraz gniazda uszczelek.
2. Nasmarowac uszczelki przed ponownym zatozeniem.

W razie zagrozenia mrozem oprozni¢ maszyne i przewody catko-
wicie z resztek wody.

6.84 Czyszczenie po awarii zasilania

W przypadku zaniku zasilania pragdem w miejscu uzytkowania maszy-
ny i braku mozliwosci bezzwtocznego usuniecia przyczyny, trzeba na-
tychmiast oczysci¢ maszyne i przewody ttoczne.

Oczysci¢ maszyne i przewody ttoczne zgodnie z opisem w podroz-
dziale ,Czyszczenie®.
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/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez wytryskujgce me-
dium transportowane

1. Zabezpieczyc¢ strefe zagrozenia przed dostepem oso6b nieupo-
waznionych.

2. Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajace.

4. Przewdd ttoczny mozna odigczy¢ dopiero po sprawdzeniu na
manometrze, ze instalacja nie znajduje sie juz pod cisnieniem.

5. Przy otwieraniu ztgcza przewodowego nalezy zwracac twarz w
inng strone.

6. Ostroznie otworzyc¢ ztgcze.

=

Odkreci¢ sciag pompy Slimakowej i usungé pompe.
Wypchng¢ slimaka z ptaszcza slimaka i oczyscic.

Oczysci¢ catg maszyne, a nastepnie ponownie ztozy¢ jg do stanu
gotowosci do pracy.

4. Wyszukac przyczyne zaniku zasilania pragdem elektrycznym i

usungg.
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Zaktdcenia, przyczyny i usuwanie

W tym rozdziale znajduje sie zestawienie zakiocen w pracy, ich
ewentualnych przyczyn oraz mozliwosci ich usuwania. Przy lokalizo-
waniu usterek nalezy przestrzegaé przepisdéw bezpieczenstwa.

Personel kontrolujgcy i utrzymujgcy w stanie sprawnosci musi by¢
przeszkolony w zakresie obchodzenia sie z urzgdzeniami maszyny i
znac tresc instrukcji obstugi.

W przypadku braku mozliwosci usuniecia zaktdécenia we wiasnym za-
kresie nalezy zwrécié sie do wtasciwego dziatu serwisowego produ-
centa lub wyspecjalizowanego sprzedawcy, ktory jest upowazniony
przez producenta.

Nalezy stosowaé wylgcznie oryginalne czesci zamienne. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte ze stosowania nie-
oryginalnych czesci zamiennych.
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71 Maszyna ogolnie

W dalszym ciggu opisane sg mozliwe ogdlne przyczyny zakiécen i ich
usuwanie.

711 Nie mozna uruchomié maszyny

Brak pradu. Sprawdzi¢ podigczenie i bez-
piecznik w rozdzielnicy budow-
lanej. Maksymalne zabezpie-
czenie wstepne 10 A (400 V)
16 A (230 V).

Pofgczenie przewodowe z szaf- = Sprawdzi¢ potgczenie wtykowe i
kg rozdzielczg na placu budowy  przewdd pod wzgledem uszko-

dzen.
71.2 Przerywany przeptyw materiatu
Materiat wyptywa na koncu Nalezy sprawdzi¢, czy lej zostat
przewodu ttocznego nieréwno- prawie catkowicie oprézniony i
miernie i bardzo pryska. tym samym, czy pompa moze

zasysac powietrze.

Nalezy zwraca¢ uwage na to,
czy w leju znajduje sie zawsze
wystarczajgca ilo§¢ materiatu.

Strumien materiatu jest ciggle Sprawdzi¢, czy zawor powietrza

przerywany, bez pryskania. przy agregacie natryskowym
jest catkowicie otwarty.
Sprawdzi¢, czy przewdd ttoczny
tworzy petle lub czy jest zagiety.
Sprawdzi¢ przy agregacie na-
tryskowym, czy rura dyszy po-
wietrznej jest wolna. Jesli jest
zatkana, trzeba jg oczyscic.
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713

7.2

7.21

Mieszadto w leju nie pracuje

Krata ochronna przy leju jest ot- = Zamkna¢ krate ochronng leja i
warta lub wytgcznik bezpieczen- = sprawdzi¢ wytgcznik bezpie-
stwa jest uszkodzony. czenstwa.

Instalacja elektryczna

W dalszym ciggu opisano mozliwe przyczyny zaktécen i sposoby
przeciwdziatania, ktére odnoszg sie do instalacji elektrycznej.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez $miertelne porazenie pradem

> Prace przy wyposazeniu elektrycznym maszyny mogg by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka lub
przez osobe poinstruowang pod kierunkiem i nadzorem wykwa-
lifikowanego elektryka zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w
elektrotechnice.

Awaria zasilania

W przypadku zaniku zasilania pragdem w miejscu uzytkowania maszy-
ny i braku mozliwosci bezzwtocznego usunigecia przyczyny, trzeba na-
tychmiast oczysci¢ maszyne i gietkie przewody ttoczne. Oczysci¢ ma-
szyne i gietkie przewody ttoczne zgodnie z opisem w rozdziale ,Eks-
ploatacja“ podrozdziat ,,Czyszczenie po awarii zasilania“.
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/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez wytryskujace me-
dium transportowane

1.

=

Zabezpieczyc¢ strefe zagrozenia przed dostepem oso6b nieupo-
waznionych.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajace.

Przewdd ttoczny mozna odtgczy¢ dopiero po sprawdzeniu na
manometrze, ze instalacja nie znajduje sie juz pod ciSnieniem.
Przy otwieraniu ztgcza przewodowego nalezy zwracac twarz w
inng strone.

Ostroznie otworzy¢ ztgcze.
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Utrzymanie sprawnosci

Niniejszy rozdziat zawiera informacje odno$nie prac zwigzanych z
utrzymaniem w stanie sprawnosci, ktére konieczne sg dla bezpiecz-
nej i efektywnej pracy maszyny.

Stanowczo zwracamy uwage na to, ze nalezy skrupulatnie wykony-
wac wszystkie przepisane kontrole, sprawdzenia i zapobiegawcze
prace zwigzane z utrzymaniem w stanie sprawnosci. W przeciwnym
razie nie udzielamy zadnej gwarancji ani rekojmi. W razie watpliwosci
nasz Dziat Obstugi Klienta zawsze stuzy pomoca.
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8.2

Utrzymanie w stanie sprawnosci wiacznie z kontro-
la wykonywane przez uzytkownika

Dzieki regularnym zapobiegawczym kontrolom mozna w pore wykry¢
uszkodzenia maszyny i zastosowac¢ odpowiednie srodki. Informacje
odnosnie rodzaju i czestosci koniecznych kontroli podano w podroz-
dziale przedziaty czasu przeprowadzania czynnosci zawigzanych z
utrzymaniem w stanie sprawnosci. Zaleca sie, aby kontrole i ich wyni-
ki dokumentowa¢ w odpowiedniej formie.

Przy pracach zwigzanych z utrzymaniem w stanie sprawnosci i czyn-
nosciach kontrolnych, ktére przeprowadzane sg przez uzytkownika,
personel kontrolujgcy i utrzymujacy w stanie sprawnosci musi by¢ wy-
kwalifikowany i upowazniony. Osoby, ktéorym powierzone sg te czyn-
nosci muszg otrzymac specjalne przeszkolenie fachowe.Muszg by¢
przeszkolone w zakresie obchodzenia sie z urzgdzeniami maszyny i
znaé tresc instrukcji obstugi.

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte ze stosowania nie-
oryginalnych czesci zamiennych.

W celu przeprowadzenia prac zwigzanych z utrzymanie w stanie
sprawnosci z odnosnikiem Serwis w tabeli, nalezy zwrdcic sie do
technika serwisowego producenta lub wyspecjalizowanego sprze-
dawcy upowaznionego przez producenta.

Wykonanie pierwszych prac serwisowych nalezy zleci¢ technikowi
serwisowemu producenta, lub wyspecjalizowanemu sprzedawcy,
ktory jest upowazniony przez producenta.

Przedzialy czasu przeprowadzania czynnosci za-
wigzanych z utrzymaniem w stanie sprawnosci

W ponizszej tabeli mozna odczytac przedziaty czasu dla poszczegol-
nych prac zwigzanych z utrzymaniem w stanie sprawnosci.
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/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zwarcia i pozaru przez poluzowane potgczenia
przewodowe w szafie sterowniczej

>

Codziennie Urzadzenia zabez-

pieczajgce

Okablowanie elek-
tryczne

Przewdd tloczny

Maszyna

Lej

W razie po-
trzeby

Pompa slimakowa

Sprawdzi¢ podczas pierwszej czynnosci zwigzanej z utrzymanie
w stanie sprawnosci wszystkie potgczenia przewodowe szafy
sterowniczej (zaciski, wtyczki) pod wzgledem zamocowania.

Kontrola wzrokowa Naprawa urzgdzen

zabezpieczajgcych
Kontrola wzrokowa Wymieni¢ okablo-
wanie elektryczne
Kontrola wzrokowa
pod wzgledem:

Wymiana

Przydatnosci i zuzy-

cie

Dobrania dla ci$nie-

nia pompowania

Prawidtowego utoze-

nia

Wystarczajgcej gru-

bosci Scianki

Smarowac, az smar wyjdzie w widoczny
sposob

Nasmarowac tozysko jednokierunkowe po
oczyszczeniu maszyny.

Kontrola wzrokowa:
zuzycie

Wymiana slimaka
ttocznego.

(Kontrola wzroko-
waS. 8—8)

(Smarowanie ma-

szyny
S.8—8)

(Smarowanie ma-
szyny

S. 8—8)
(Wymiana slima-
ka tocznego
S.8—10)
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co roku Potaczenia gwinto- = Moment obrotowy Sprawdzanie potg- = patrz momenty
wane czenh gwintowanych = dokrecajgce w ar-
kluczem dynamo- kuszach danych o
metrycznym i usta- = czesciach za-
wianie. miennych
3 lat Przektadnia Wymiana oleju przektadniowego

8.3

8.3.1

8.3.2

Pozostate zagrozenia przy czynnosciach zwigza-
nych z utrzymaniem w stanie sprawnosci

Przy czynnosciach zwigzanych z utrzymaniem w stanie sprawnosci
moga wystgpi¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia personelu lub oséb
trzecich.

Wymagania dotyczace personelu

Czynnosci zwigzane z utrzymaniem w stanie sprawnosci mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez personel wykwalifikowany. Do persone-
lu wykwalifikowanego zaliczane sg osoby, ktére do wykonywania
czynnosci posiadajg ukonczone wyksztatcenie zawodowe, kwalifiku-
jace je do wykonywania tych czynnosci.

W przypadku braku wykwalifikowanego personelu, wykonywanie
czynnosci zwigzanych z utrzymaniem w stanie sprawnosci nalezy zle-
cac do Dziatu Obstugi Klienta producenta.

Wykonanie pierwszych prac serwisowych nalezy zleci¢ technikowi
serwisowemu producenta, lub wyspecjalizowanemu sprzedawcy, kté-
ry jest upowazniony przez producenta.

Osobiste wyposazenie zabezpieczajgce

Wymagania dotyczgce osobistego wyposazenia zabezpieczajgcego
podano w rozdziale ,Przepisy bezpieczenstwa®“.
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Utrzymanie sprawnosci

8.3.3

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez nie uzywanie osobis-
tego wyposazenia zabezpieczajgcego

> Przy czynnos$ciach zwigzanych z utrzymaniem w stanie spraw-
nosci nalezy zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpiecza-

jace.

Pozostate zagrozenia

Przy wykonywaniu czynno$ci zwigzanych z utrzymaniem w stanie
sprawnosci wystepuje szczegolne zagrozenie wypadkiem, poniewaz
dla okreslonych czynnosci trzeba usung¢ urzgdzenia ochronne. W
dalszym ciggu wymieniono zagrozenia pozostate, ktére mogg wyste-
powaé przy wykonywaniu czynnosci konserwacyjnych, kontrolnych i
naprawczych.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez $miertelne porazenie pradem

> Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ przeprowadzane
wytgcznie przez uprawnionych i koncesjonowanych elektrykéw
(posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne zgodnie z przepisem
EN 60204, czesc¢ 1, strona 14, punkt 2.21).

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez niezamierzone uru-
chomienie maszyny

> Przed przystgpieniem do czynnosci zwigzanych z utrzymaniem
w stanie sprawnosci nalezy wytaczy¢ maszyne i zabezpieczy¢
ja przed nieoczekiwanym uruchomieniem (np. zablokowanie
urzadzen sterujacych).Jesli nie ma takiej mozliwosci, to nalezy
skorzysta¢ z pomocy drugiej osoby, ktéra zapobiegnie nieza-
mierzonemu uruchomieniu maszyny.
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/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez odtoczenie maszyny

> Zabezpieczy¢ maszyne klinami podktadanymi pod kota przed
odtoczeniem.

/A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia poprzez zetknigcie skéry z substan-
cjami eksploatacyjnymi

1. Nalezy unika¢ przedostania sie substancji eksploatacyjnych na
skore.

2. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajace.

3. Nalezy przestrzegac ulotek z informacjami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, ktére dostarcza producent substancji eksploatacyj-
nych.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo oparzenia o gorgce elementy maszyny

> Przed rozpoczeciem prac nalezy zaczekaé na ostygniecie po-
dzespotow.

8.4  Substancje eksploatacyjne

i Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wy-
L= niku stosowania niedopuszczonych do uzytkowania substanc;ji
eksploatacyjnych. Miarodajna jest zawsze dokumentacja produ-
centa.

W przypadku watpliwosci nalezy zwrdci¢ sie do wtasciwego dziatu
serwisowego producenta.
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8.4.1

8.4.2

8.5

UWAGA

Zanieczyszczenie srodowiska przez nieprawidtowe usuniecie mate-
riatdw eksploatacyjnych

1. Wszystkie materiaty eksploatacyjne, np. zuzyty olej, filtry i sub-
stancje pomocnicze nalezy zbiera¢ osobno.

2. Usuwac te materiaty zgodnie z obowigzujgcymi przepisami kra-
jowymi i regionalnymi.

3. Nalezy wspotpracowac wytagcznie z firmami usuwajgcymi odpa-
dy, ktore zatwierdzone sg przez wtasciwe wtadze. Nalezy prze-
strzega¢ zakazu mieszania.

Olej przektadniowy

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny przez nieprawidtowy olej

przektadniowy

1. Do uzupetniania lub wymiany oleju nalezy uzywac wytgcznie
olej przektadniowy zgodnie z normg okreslajgcg wymagania
podang w zaleceniu odnosnie srodkéw smarowych. Nalezy przy
tym przestrzega¢ informacji podanych przez producenta.

2. Nie mieszac podanego oleju z innymi olejami.

Jezeli maszyna ma by¢ stosowana w innych temperaturach otocze-
nia, nalezy zwrdéci¢ szczegolng uwage na jakos¢ oleju. Wymiany oleju
nalezy dokonywac tylko w stanie rozgrzania.

Smarowanie reczne

Do smarowania recznego uzywany jest smar uniwersalny zgodny z
zalecanymi $rodkami smarowymi.

Czynnosci zwigzane z utrzymaniem w stanie
sSprawnosci

W zatgczeniu podano wszystkie czynnosci zwigzane z utrzymaniem
w stanie sprawnosci dla tej maszyny.
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8.5.1 Kontrola wzrokowa

W niniejszym podrozdziale opisano kontrole wzrokowe, ktére nalezy
przeprowadzaé przed kazdag czynnoscig zwigzang z utrzymaniem w
stanie sprawnosci.

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce sg na
miejscu i czy sg one sprawne.

/A\ OSTRZEZENIE

Uszkodzone przewody elektryczne stanowig zagrozenie dla zycia

1. Sprawdzié, czy potgczenia elektryczne sg dobrze przymocowa-
ne i nie skorodowane.

2. Sprawdzi¢, czy przewody elektryczne utozone sg bez zataman.

3. Sprawdzi¢ izolacje przewodow elektrycznych.

2. W przypadku stwierdzenia uszkodzen instalacji elektrycznych,
nalezy natychmiast zleci¢ ich usuniecie przez elektryka.

8.5.2 Smarowanie maszyny

Ponizszy przeglad pokazuje punkt smarowania maszyny.

Wymagane sg nastepujgce narzedzia specjalne:

® Praska smarowa

Nalezy stosowac wytgcznie srodki smarowe, ktére podane sg w
zalecanych srodkach smarowych (patrz rozdziat ,Zatgcznik®).

[R—

Podany przedziat czasu smarowania dotyczy normalnej eksploata-
cji. W ekstremalnych warunkach pracy moze by¢ wymagane czest-
Sze smarowanie.



Utrzymanie sprawnosci

Putzmeister

&
oY I N
\\‘

llustracja 25: Punkty smarowania

1  Mieszadio gwiazdowe

2 | Sprzegto jednokierunkowe

3 | Gniazdo smarowe (znajduje sie w pokrywie sprzegta jednokierunkowe-
g0)

4 Sruba zamykajgca z uszczelnieniem

1. Otworzy¢ krate ochronna.

2. Wyja¢ mieszadto gwiazdowe z leja.
Wykreci¢ srube zamykajacg w pokrywie sprzegta jednokierunko-
wego.
= Gniazdo smarowe staje sie widoczne.

4. Podlgczyé praske smarowg do gniazda smarowego i smarowac
az czysty smar widocznie wyptynie ze sprzegta jednokierunkowe-

go.

5. Wkreci¢ srube zamykajacg w pokrywe sprzegta jednokierunkowe-
go. Podczas montazu nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowe zato-
zenie pierscienia uszczelniajacego.

6. Wymieni¢ zuzyty pierscien uszczelniajacy.

Sprawdzi¢ gniazdo tozyskowe sprzegta jednokierunkowego w leju
pod wzgledem zanieczyszczenia. W razie potrzeby oczyscic.

8. Zamontowac mieszadto gwiazdowe w leju.
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9. Ustawi¢ zabierak i mieszadto gwiazdowe wzgledem siebie.

10. Zamkna¢ krate ochronna.

8.5.3 Wymiana slimaka ttocznego

Patrz réwniez podrozdziat ,Montaz / demontaz pompy $limakowej“.

UWAGA

Uszkodzenie przenosnika slimakowego, gdy guma przenosnika $li-
makowego zetknie sie ze zuzytym olejem.

> Uzywac do montazu wytgcznie aerozolu silikonowego od produ-
centa.

W

Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

llustracja 26: Wymiana $limaka tlocznego

1

Przenosnik slimakowy

Ptaszcz slimaka

Ptaszcz $ciagajacy

Sruby $ciggajace

2
3
4
5

Sruba

1. Odkrecic¢ sruby sciggajace (4).

2. Woyciagna¢ ptaszcz Slimaka (2) z ptaszcza $ciggajacego (3).

8—10
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Zwykle mozna wyciggng¢ ptaszcz slimaka z ptaszcza $ciggajgcego.

Jesli nie jest to mozliwe, to mozna popchnaé ptaszcz $ciggajacy.

3. Nalezy wzig¢ odpowiednig $rube (5)i wkrecic jg w otwarty otwor
gwintowany.
= Ptaszcz Sciggajacy zostaje wycisniety.
Wyciggna¢ ptaszcz slimaka (2)z ptaszcza sciggajacego (3).
Zamocowac ptaszcz slimaka w imadle i wykrecic slimak ttoczny
(7)w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

6. Obracac nowy przenosnik slimakowy (7)zgodnie z ruchem
wskazowek zegara w zaci$niety ptaszcz slimaka (2).

7. Ustawic¢ w jednej ptaszczyznie strone czotowg Slimaka ttocznego i
ptaszcza slimaka.

8.54 Montaz / demontaz pompy Slimakowej

Patrz rowniez podrozdziat ,Wymiana przenosnika slimakowego®.

Czesci polegajace zuzyciu trzeba wymienia¢ w przypadku stwier-
dzenia podczas kontroli wzrokowej zuzycia lub przy niedostatecz-
nym wzroscie cisnienia w przewodzie ttocznym.

o ®

8 —11
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8.5.4.1 Demontaz pompy Slimakowej

llustracja 27: Demontaz pompy $limakowe;j

1 ' Nakretka Sciggajaca

Kréciec ttoczny

Sciagi

Al WOW|DN

Pompa slimakowa

1. Otworzy¢ krate ochronna.
2. Wyja¢ mieszadto gwiazdowe z leja.

3. Odkreci¢ nakretki Sciggajace przy sciggach.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez spadajacy kréciec
ttoczny

> Zabezpieczy¢ pompe Slimakowg przed opadnieciem, przed
Sciggnieciem krééca ttocznego.

4. Sciagnaé krociec ttoczny.

5. Usunaé pompe $limakowa.

8—12
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8.5.4.2

6. W przypadku zuzycia wymienic ptaszcz slimaka oraz/lub slimak
ttoczny.

Montaz pompy $limakowej

llustracja 28: Montaz pompy slimakowej

1

Nakretka sciggajaca

Kréciec ttoczny

Sciggi

©® N o g bk w0 D

2
3
4

Pompa $limakowa

Zamontowac¢ pompe slimakowg w centrowaniu przy kotnierzu le-

ja.

Nasungc krociec ttoczny na sciag.

Ustawi¢ pompe slimakows i krociec ttoczny.

Wkreci¢ nakretki sSciggajgce na sciag.

Réwnomiernie dokreci¢ nakretki sciggajace.

Zamontowac¢ mieszadto gwiazdowe w leju.

Ustawic¢ zabierak i mieszadto gwiazdowe wzgledem siebie.

Zamkna¢ krate ochronna.

8 —13
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8.5.5 Ustawianie pompy $limakowej

Patrz réwniez rozdziat (Montaz / demontaz pompy slimakowey

S. 8—17).

Wymagane sg nastepujgce narzedzia specjalne:

® Manometr kontrolny Putzmeister nr art. 208745.002

Funkcjonowanie stojana i wirnika nalezy sprawdza¢ w maszynie
napetnionej woda.

[—s

llustracja 29: Sprawdzanie ci$nienia pompowania

1 Manometr

Kréciec ttoczny

Waz ttoczny

Manometr kontrolny

| |l WO[IDN

Kurek odcinajgcy

1. Do krééca ttocznego podtagczyc¢ gietki przewdd ttoczny.
2. Przy koncu przewodu gietkiego podtagczy¢é manometr kontrolny.

Wiaczy¢ maszyne i ustawic przetgcznik preselekcyjny na Pompo-
wanie do przodu.

8—14



Putzmeister

Utrzymanie sprawnosci

Zamkng¢ powoli zawér odcinajgcy przy manometrze kontrolnym.
= Cisnienie wzrasta.

Jesli na manometrze kontrolnym nie zostanie osiagniete cisnienie
wody wynoszace ok. 10 bar, to nalezy zwiekszy¢ naprezenie pta-
szcza $ciggajgcego.

UWAGA

Zwiekszone zuzycie elementéw Slimaka przez zbyt duze napreze-
nie ptaszcza $ciggajgcego

1.

Naprezaé ptaszcz Sciggajacy tylko tyle, aby osiggniete byto wy-
magane cisnienie.

Jesli wymagane cisnienie nie jest osiggniete nawet po duzym
naprezeniu:

Wymontowaé pompe Slimakowg i sprawdzi¢ jg pod wzgledem
zuzycia.

Powtarzac¢ proces kontroli w celu osiggniecia doktadnego wyni-
ku.

llustracja 30: Naprezanie ptaszcza $ciggajgcego

1 Plaszcz Sciagajacy

2  Sruba $ciggajaca

Poprzez rownomierne dokrecanie srub sciggajgcych (2) zwieksza
sie naprezenie wstepne.
= Cisnienie wzrasta.

Powtarzac proces kontroli w celu osiagniecia doktadnego wyniku
pomiarowego.

8 —15
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8. Wytaczy¢ maszyne.
9. Zredukowac cisnienie wody na manometrze kontrolnym.

10. Odtaczy¢ manometr kontrolny.

8 —16
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9 Wyiaczanie z eksploatacji

W tym rozdziale znajduja sie informacje dotyczgce wytaczania ma-
szyny z eksploatacji.
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9.1 Tymczasowe wylgczenie z eksploatacji

Jesli maszyna ma zosta¢ wytaczona z eksploatacji tylko tymczasowo,
to nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci.

/A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez wytryskujace me-
dium transportowane

1.

e

ZabezpieczyC strefe zagrozenia przed dostepem o0sb6b nieupo-
waznionych.

Nalezy nosic¢ okulary ochronne.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajace.

Przewéd ttoczny mozna odtgczy¢ dopiero po sprawdzeniu na
manometrze, ze instalacja nie znajduje sie juz pod cisnieniem.
Przy otwieraniu ztgcza przewodowego nalezy zwracac twarz w
inng strone.

Ostroznie otworzy¢ ztgcze.

/A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen od ruchomych czesci ma-
szyny

>

W Zzadnym wypadku nie chwytac rekg ruchomych czesci ma-
szyny, obojetnie czy znajduje sie ona w ruchu, czy tez jest wytg-
czona.

Zatrzymac doptyw materiatu.

Opréznic lej.

Wytgczy¢ pompe za pomocg przycisku podwojnego ,Pompa Wt../
WYL.*

Wytgczy¢ maszyne za pomocg wtgcznika gtdwnego.

Odtaczy¢ maszyne od sieci zasilajgce;.

Oczysci¢ maszyne zgodnie z opisem w rozdziale ,Eksploatacja®“.
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Wytgczanie z eksploatacii

9.2

i

9.3

Wylaczanie maszyny

Jesli maszyna ma zosta¢ wytgczona z eksploatacji lub umieszczona
W magazynie, to trzeba jg nasmarowac i w razie potrzeby poddac
konserwaciji.

Konserwacja i smarowanie maszyny chroni jg przez przed korozjg
i przedwczesnym starzeniem. Jest to konieczne, jesli maszyna:
® bedzie przez dtuzszy czas wylgczona z eksploatacij;

® w czasie transportu lub przechowywania w magazynie bedzie
narazona na dziatanie atmosfery sprzyjajacej korozji.

UWAGA

Uszkodzenie maszyny przez zamarzajgcg wode

> W przypadku zagrozenia mrozem trzeba catkowicie usungé
resztki wody z maszyny i oprézni¢ przewod ttoczny.

1. Wykona¢ wszystkie czynnosci, ktére opisano powyzej w podroz-
dziale ,Tymczasowe wylgczanie z eksploatacji“.

Maszyne nalezy wytaczac wytgcznie w stanie bezprgdowym.
Nasmarowac maszyne.

Zakonserwowa¢ maszyne odpowiednim srodkiem chronigcym
przed korozja.

Ostateczne wytaczenie z eksploatac;ji i utylizacja

Ostateczne wytgczenie z eksploataciji i utylizacja wymagajg roztoze-

nia maszyny na poszczegolne komponenty. Wszystkie elementy ma-
szyny trzeba usung¢ w taki sposob, aby wykluczone byty zagrozenia
dla zdrowia i Srodowiska.
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/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia poprzez zetknigcie skory z substan-
cjami eksploatacyjnymi

Oleje i inne substancje eksploatacyjne moga by¢ szkodliwe dla
zdrowia w przypadku zetkniecia z powierzchnig skory.

> Przy obchodzeniu sie z trujgcymi, zrgcymi lub innymi zagrazajg-
cymi zdrowiu substancjami eksploatacyjnymi nalezy zawsze no-
si¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajace i przestrzegac da-
nych producenta.

/A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez odstoniete, ostrokra-
wedziowe elementy maszyny

> Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajace.

UWAGA

Zanieczyszczenie srodowiska wyptywajacymi substancjami eks-
ploatacyjnymi

Przy ostatecznym wytgczaniu maszyny z eksploatacji nalezy liczy¢
sie z zagrozeniami spowodowanymi wyptywajgcymi smarami, roz-
puszczalnikami, sSrodkami konserwujgcymi, itp.

1. Zebrac wszystkie substancje eksploatacyjne oddzielnie od sie-
bie.

2. Usuwac te materiaty zgodnie z obowigzujgcymi przepisami kra-
jowymi i regionalnymi.

3. Nalezy wspoétpracowaé wytgcznie z firmami usuwajgcymi odpa-
dy, ktore zatwierdzone sg przez wtasciwe wiadze.

4. Nalezy przestrzega¢ zakazu mieszania.
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UWAGA
Zanieczyszczenie srodowiska przez nieprawidtowe usuniecie ma-
szyny
1. Usunagc¢ wszystkie elementy maszyny w taki sposéb, aby wyklu-
czone byty zagrozenia dla zdrowia i Srodowiska.
2. Zleci¢ ostateczne usuniecie maszyny firmie posiadajgcej kwalifi-
kacje w tym zakresie.
9.3.1 Zastosowany materiat
Przy budowie maszyny stosowano przewaznie nastepujgce materiaty:
Miedz Przewody
Stal Rama maszyny
Elementy leja
Elementy pompujgce
Tworzywa sztuczne, guma, Uszczelnienia
PCW s
Przewody gietkie
Przewody
Kota
Cyna Ptytki obwodow drukowanych
Poliester Piytki obwodow drukowanych
9.3.2 Elementy do osobnego usuwania

Nastepujace elementy i substancje eksploatacyjne muszg by¢ usuwa-
ne osobno:
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Ztom elektroniczny

Olej

Zasilanie elektryczne

Ptytki z podzespotami elektrycz-
nymi

Urzadzenie do czyszczenia wy-
sokopreznego

Pompa hydrauliczna
Silnik hydrauliczny
Silnik napedowy
Sprezarka
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10 Zatacznik
W niniejszym rozdziale znajdujg sie nastepujgce nizej wymienione
zakresy tematyczne:

® (Ogolne momenty dokrecajgce srub
e Zalecane $rodki smarowe
® \Wzor deklaracji zgodnosci WE

W zaleznosci od typu maszyny w zatgczniku moga znajdowac sie do-
datkowe dokumenty.

10 —1
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10.1

10.2

Ogdine momenty dokrecajgce Srub
Przeglad ogdlnych momentéw dokrecajgcych znajduje sie na liscie

czesci zamiennych.

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia komponentéw przez nieprawidto-
we $ruby

1. W przypadku koniecznosci wymiany srub, nalezy koniecznie
uzy¢ srub o takiej samej wielkosci i klasie jakosci.

2. Po demontazu nalezy wymienic¢ Sruby z mikrokapsutkami kleju i
samozakleszczajgce nakretki.

Zalecane srodki smarowe

W ponizszych tabelach wymieniono nadajace sie srodki smarowe.

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny przez mieszanie olejow

1. Producent maszyny nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
powstate w wyniku mieszania olejéw od réznych producentow.

2. Producent maszyny nie odpowiada za jakos¢ podanych olejéw
smarowych ani za zmiany jakosciowe wprowadzone przez pro-
ducenta smaréw bez zmieniania ich nazwy asortymentowe;.

UWAGA

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny przez substancje eks-
ploatacyjne niezatwierdzone do stosowania

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wy-
niku stosowania niedopuszczonych do stosowania substancji eks-
ploatacyjnych.

> Nalezy stosowac wytgcznie substancje smarowe wymienione w
zalecanych $rodkach smarowych.
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i

Na pytania dotyczgce smaréw odpowie wtasciwy oddziat serwiso-
wy producenta maszyny.

Putzmeister Nr artykutu 212052008
ARAL Aral Degol BG 220
BP BP Energol GRXP 220
ESSO ESSO Spartan EP 220
MOBIL Mobilgear 630
SHELL Shell Omala 220
Oznakowanie DIN 51502: K2K,
Typ Smar uniwersalny na bazie mydta
litowego
Klasa lepkosci Klasa 2 NLGI
DIN 51818

10—3
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10.3

Wzor deklaracji zgodnosci WE

Oryginalna deklaracja zgodnosci WE objeta jest zakresem dostawy
maszyny. Nalezy przechowywac¢ jg w bezpiecznym miejscu.

Local Template m

EG Konformitadtserklarung Putzmeister

2006/42/EG, Il 1.A.

- C @ LT-170050-031

1 de EG-Konformitiitserklirung im Sinné der Richtlinie 200642/EG, Anhang Il 1.A dés Europdischen Parlaments und des
Rates vom 17, Mai 2006 uber Maschinen
en EC Declaration of Conformity as per directive 2006/42/EC, appendix Il 1.A of the European Parliament and of the
Council of 17 May 2006 on machinery
2 de Hiermit erklaren wir, dass die Maschine - Bezeichnung [ Typ [ Maschinen- Martelmaschine
nummer
en Herewith we declare that the machine ~Designation / Model / Serial No.
P12
3 de allen einschidgigen Bestimmungen der Richtlinie entspricht: 2006/42/EG
en meets all relevant provisions of the directive:
4 de Darober hinaus entspricht die Maschine den ginschligigen Bestimmungen 2014/25/EU
folgender weiterer Richilinien: 2014/30/EU
en Moreover the machine meets the relevant provisions of the other directives below:
2000M4/EG
& de Ang h isierte N , insbesondere EN 12001
en complies with the following provisions applying fo it
& de Angewandie sonstige technische Mormen und Spezifikationen, insbesondere
en_Other, related technical standards and specifications, in particular:
T de Ang 1 zum Dokurr i L Putzmeister Mortelmaschinen
en Party authorized to produce documentation GmbH Max-Eyth-Straiie 10
D-72631 Aichtal
& de Angaben zum Unterzeichner / Datum / Unterschrift
en Signer /Date/ Signature
Putzmeister Mortelmaschinen GmbH
Max-Eyth-5Stralte 10
D-T2631 Aichtal
9 de Geschafsfihrer
den
en Managing Director
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Spis haset

W niniejszym rozdziale znajdujg sie najwazniejsze hasta z numerem strony, na ktorej znajduje sie hasto.

Spis haset uporzagdkowany jest alfabetycznie.

A

Awaria zasilania S. 7— 3

B
Bez przycisku STOP AWARYJNY S. 6 — 3

C
Czesci zamienne S. 2— 22

Czynnosci zwigzane z utrzymaniem w stanie sprawno-
§ci S.86—7

Czyszczenie S. 6 — 15
Czyszczenie po awarii zasilania S. 6 — 20
Czyszczenie przewodu tlocznego S. 6 — 77

Czyszczenie uszczelnien S. 6 — 79

D
Dane techniczne S. 3— 3

Demontaz lub zmiana urzgdzen zabezpieczajacych
S 2—6

Demontaz pompy $limakowej S. 8 — 72
Dobdr i kwalifikacje personelu S. 2— 70

Dyspozytor S. 2—2, 2 — 20

E

Eksploatacja S. 6 — 7

Elektryczny przewdd zasilajacy S. 4 — 5
Elementy do osobnego usuwania S. 9— 5

Elementy zwigzane z bezpieczehstwem (SRP)
S.2—20

Emisja hatasu S. 2— 79

Instalacja elektryczna S. 7 — 3

Instalacje znajdujgce sie pod cisnieniem S. 2 — 7

K

Kontrola S. 5 —2

Kontrola funkcjonowania S. 5 — 4
Kontrola wzrokowa S. 5 —2, 8§ — 8

Krata ochronna S. 3— 8

M

Maszyna ogélnie S. 7 —2

Media transportowane S. 2— 6

Miejsce uzytkowania S. 2 — 7

Mieszadto w leju nie pracuje S. 7— 3

Mieszanie i pompowanie S. 6 — 7

Montaz / demontaz pompy Slimakowej S. 8§ — 77
Montaz pompy $limakowej S. 2— 76, 8 — 13

Mozliwosci stosowania S. 6 — 9

N
Nanoszenie zaprawy klejowej S. 6 — 9
Napompowanie S. 6 — 4

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen, zagrozenia
pozostate S. 2 — 74

Niebezpieczenstwo spowodowane gorgcymi elementa-
mi maszyny S.2— 171
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Niebezpieczenstwo spowodowane instalacjg przewod-
ow ttocznych i systemu ztgczy S. 2 — 77

Niedozwolone uruchomienie lub uzycie maszyny
S 2—23

Nie mozna uruchomi¢ maszyny S. 7—2

Nieprawidtowe sruby/nakretki i momenty dokrecajgce
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